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一、资料筹备和验收组组成情况

1、资料筹备的情况

1.1.1项目建设单位的基本情况

项目建设单位名称：滕州市腾龙食品科技发展有限公司

所属行业：C2662专项化学品制造

法定代表人：鲁建

项目联系人及联系方式：杨经理/13561186888

1.1.2项目的建设情况

项目名称：8万吨/年苯甲酸及其系列产品、2万吨/年丙酸盐系列产品、

2万吨/年乙酸盐系列产品、2万吨/年乳酸盐及干贝素系列产品项目

建设地点：山东省枣庄市滕州市木石镇鲁南高科技化工园区科圣路

003号，东至尚同路，南至尚贤路，西至节用路，北至兼爱路。

项目性质：新建

建设规模及内容：8万吨/年苯甲酸及其系列产品、2万吨/年丙酸盐系

列产品、2万吨/年乙酸盐系列产品、2万吨/年乳酸盐及干贝素系列产品项

目，项目总占地面积69亩，规划建设生产车间、罐区、甲类仓库、公用

工程等。购置氧化塔、蒸馏釜、精馏塔、中和釜、结晶器、干燥箱、自

动包装设备等，建设完成后形成苯甲酸及其系列产品80000吨，丙酸盐系

列产品20000吨，乙酸盐系列产品20000吨，乳酸盐及干贝素系列产品

20000吨的生产能力。

1.1.3项目节能审查意见情况

2021年11月4日，山东省发展和改革委员会出具了《关于滕州市腾龙

食品科技发展有限公司8万吨/年苯甲酸及其系列产品、2万吨/年丙酸盐系

列产品、2万吨/年乙酸盐系列产品、2万吨/年乳酸盐及干贝素系列产品项

目节能报告的审查（备案）意见》（鲁发改政务[2021]152号）。其中明
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确，根据省发展改革委《关于印发立项节能审查煤炭消费减量替代方面

违规“两高”项目处置方案的通知》(鲁发改工业[2021]624号)，鉴于该项目

属在建未办节能审查的非“两高”项目，滕州市发展和改革局以《责令滕

州市腾龙食品科技发展有限公司年产8万吨/年苯甲酸及其系列产品、2万

吨/年丙酸盐系列产品、2万吨/年乙酸盐系列产品、2万吨/年乳酸盐及干

贝素系列产品项目停止建设通知书》，责令项目停工整改；枣庄市发展

和改革委员会《关于滕州市腾龙食品科技发展有限公司专用化学品项目

办理节能审查情况的报告》，对项目进行了全面复核，已落实产业政策

等要求，并分析评价了项目对当地能耗“双控”的影响。项目代码为：

2019-370400-26-03-020405，行业代码为C2662，正在试生产中。

项目建成后，年综合能源消费量为21273.12吨标准煤（当量值），

27237.28吨标准煤（等价值）；其中电力3266.25万kwh，折合4014.22吨

标准煤；天然气505.26万标准立方米，折合6135.37吨标准煤；0.8兆帕饱

和蒸汽10.28万吨，折合11123.53吨标准煤。

1.1.4项目实施情况

本项目工程实际于2020年12月份开始开工建设，2021年8月2日因未落

实项目节能审查即开工建设行为，滕州市发展和改革局发布项目停止生产

通知书，办理节能审查意见后，可恢复生产；2021年11月4日，山东省发

展和改革委员会出具了《关于滕州市腾龙食品科技发展有限公司8万吨/年

苯甲酸及其系列产品、2万吨/年丙酸盐系列产品、2万吨/年乙酸盐系列产

品、2万吨/年乳酸盐及干贝素系列产品项目节能报告的审查（备案）意见》

（鲁发改政务[2021]152号）后，公司正式恢复建设，因受疫情影响各项，

企业进行分期建设。2022年7月份开始一期建设，2023年7月一期建设完成，

一期建设了2#仓库、综合楼、抗爆控制室、苯甲酸钠车间、综合车间（甲

类）、1#蓄水池、2#蓄水池、水泵房、循环水池、消防泵房、锅炉房、导
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热油房、生产辅助用房、杂物间、备件库、危废库、1#仓库、门卫-泵房、

卸车区、储罐区、初七雨水池、事故水池、污水处理区、苯甲酸装置区，

2023年12月开始二期建设，2024年7月份二期建设完成，二期建设了苯甲

酸装置区、熔融结晶装置区；至此，本项目全部建设完成。2024年8月10

日生产线设备及配套设施安装调试全部完成；2024年9月份正式试生产，

现正处于试生产中。

1.1.5实际生产情况

项目人员根据生产实际进行配备，本项目劳动定员70人。项目建成投

产后订单式间歇生产，氧化工、精馏工、中和工、包装工、锅炉工实行三

班两运转工作制，每班工作12h，平均每周工作48h；其余人员实行常白班

工作制，每班工作8h，平均每周工作48h，年生产天数300天。

2、验收基本情况

2.1验收依据

2.1.1相关法律法规、行业准入

1.《中华人民共和国节约能源法》（中华人民共和国主席令第77号令

，2008年4月1日实施）（2018年修正本）；

2.《中华人民共和国可再生能源法》（中华人民共和国主席令第33号

令，2006年1月1日实施）；

3.《中华人民共和国电力法》（中华人民共和国主席令第23号令，

1996年4月1日实施）（2018年修正本）；

4.《中华人民共和国建筑法》（2019年修正版）；

5.《中华人民共和国清洁生产促进法》（中华人民共和国主席令第54

号令，2003年1月1日实施）（2012年修正本）；

6.《中华人民共和国计量法》（中华人民共和国主席令第28号令，

1986年7月1日实施）（2018年修正本）；
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7.《中华人民共和国循环经济促进法》（中华人民共和国主席令第4

号令，2009年1月1日实施）（2018年修正本）；

8.《民用建筑节能条例》（2008年7月23日国务院第18次常务会议通

过，自2008年10月1日起施行）；

9.《中华人民共和国强制检定的工作计量器具检定管理办法》（国发

[1987]31号）；

10.《固定资产投资项目节能审查办法》（中华人民共和国国家发展

和改革委员会令[2016]第44号）；

11.《固定资产投资项目节能评估工作指南》（2019年本）（国家节

能中心）；

12.《产业结构调整指导目录（2024年本）》；

13.《节能管理办法》(国家发展改革委令第15号)；

14.《固定资产投资项目节能审查系列工作指南》（2018年版）；

15.《国家重点节能技术推广目录（第一批）》（发展改革委2008年

第36号公告）；

16.《国家重点节能技术推广目录（第二批）》（发展改革委2009年

第24号公告）；

17.《国家重点节能技术推广目录（第三批）》（发展改革委2008年

第33号公告）；

18.《国家重点节能技术推广目录（第四批）》（发展改革委2011年

第34号公告）；

19.《国家重点节能技术推广目录（第五批）》（发展改革委2012年

第42号公告）；

20.《国家重点节能技术推广目录（第六批）》（发展改革委2013年

第45号公告）；
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21.《国家重点节能技术推广目录（第七批）》（2014年本）；

22.关于印发《节约用电管理办法》的通知（国经贸资源[2000]1256号

）；

23.《国家重点节能低碳技术推广目录（2014年本，节能部分）》；

24.《国家重点节能低碳技术推广目录（2015年本，节能部分）》；

25.《国家重点节能低碳技术推广目录（2016年本，节能部分）》；

26.国家发展改革委关于印发《不单独进行节能审查的行业目录》的

通知（发改环资规〔2017〕1975号）；

27.《山东省发展和改革委员会关于印发〈山东省固定资产投资项目

节能审查实施办法〉的通知》（鲁发改环资〔2018〕93号）；

28.枣庄市发展和改革委员会《固定资产投资项目节能评估和审查暂

行办法>实施细则（试行）》（枣发改办[2011]）167号；

29.滕州市人民政府办公室关于印发《<固定资产投资项目节能评估和

审查暂行办法>实施细则（试行）》的通知（腾政办发[2011]）。

2.1.2 节能工艺、技术、装备、产品等推荐目录，国家明令淘汰的用

能产品、设备、生产工艺等目录

1.《高耗能落后机电设备（产品）淘汰目录（第一批）》（工信部工

节〔2009〕第67号；

2.《高耗能落后机电设备（产品）淘汰目录（第二批）》（工信部

2012年第14号）；

3.《高耗能落后机电设备（产品）淘汰目录（第三批）》（工信部

2014年第16号）；

4.《高耗能落后机电设备（产品）淘汰目录（第四批）》（工信部

2016年第13号）；

5.《国家重点节能低碳技术推广目录》（2017年本，节能部分）；
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6.《国家重点节能低碳技术推广目录（2017年本，低碳部分）》；

7.《国家工业节能技术装备推荐目录（2020）》（2020年第40号公告

）；

8.《节能机电设备（产品）推荐目录》（第一批~第七批）；

9.《中华人民共和国实行能源效率标识的产品目录》（第一批~第十

二批）；

10.《全国工业能效指南（2014年版）》；

11.《变压器能效提升计划（2021-2023年）》（工信厅联节〔2020〕

69号；

12.《电机能效提升计划（2021-2023年）》（工信厅联节函〔2021〕

45号）。

2.1.3相关标准规范

1.《国民经济行业分类》（GB/T4754—2019）；

2.《管形荧光灯镇流器能效限定值及能效等级》（GB17896-2016）；

3.《普通照明用双端荧光灯能效限定值及能效等级》（GB19043-2013

）；

4.《单端荧光灯能效限定值及节能评价值》（GB19415-2013）；

5.《电动机能效限定值及能效等级》(GB18613-2020）；

6.《电力变压器能效限定值及能效等级》（GB20052-2020）；

7.《清水离心泵能效限定值及节能评价值》（GB19762-2007）；

8.《容积式压缩机能效限定值及能效等级》（GB19153-2019）；

9.《通风机能效限定值及能效等级》（GB19761-2020）；

10.《冷水机组能效限定值及能效等级》（GB19577-2015）；

11.《单路输出式交流-直流和交流-交流外部电源能效限定值及节能评

价值》（GB20943-2013）；
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12.《高压三相笼型异步电动机能效限定值及能效等级》（GB30254-

2013）；

13.《用能单位能源计量器具配备和管理通则》（GB17167-2006）；

14.《工业企业能源管理导则》(GB/T15587-2008)；

15.《能源管理体系要求及实施指南》(GB/T23331-2020)；

16.《能源管理体系实施指南》(GB/T29456-2012)；

17.《节能评估技术导则》(GB/T31341-2014)；

18.《综合能耗计算通则》(GB/T2589-2020)；

19.《评价企业合理用电技术导则》(GB/T3485-1998)；

20.《评价企业合理用热技术导则》(GB/T3486-1993)；

21.《节约型企业评价通则》(GB/T29725-2013)；

22.《设备及管道绝热技术通则》(GB/T4272-2008)；

23.《设备及管道绝热设计导则》(GB/T8175-2008)；

24.《用能单位节能量计算方法》(GB/T13234-2018)；

25.《节电技术经济效益计算与评价方法》(GB/T13471-2008)；

26.《企业能量平衡通则》(GB/T3484-2009)；

27.《企业能量平衡网络图绘制方法》(GB/T28749-2012)；

28.《企业能量平衡表编制方法》(GB/T28751-2012)；

29.《用能设备能量平衡通则》（GB/T2587-2009）；

30.《企业节能量计算方法》（GB/T13234-2018）；

31.《节水型企业评价导则》（GB/T7119-2018）；

32.《能量系统用能分析技术导则》（GB/T14909-2021）；

33.《电力变压器经济运行》（GB/T13462-2008）；

34.《工业企业能源管理体系》（978-7-5066-5705-1）；

35.《工业企业能源管理体系评价指南》（DB37/T1756-2010）。
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2.1.4其他支持材料

1.《8万吨/年苯甲酸及其系列产品、2万吨/年丙酸盐系列产品、2万吨

/年乙酸盐系列产品、2万吨/年乳酸盐及干贝素系列产品项目节能评估报

告（修改稿）》；

2.《山东省固定资产投资项目节能审查意见书》；

3.《滕州市腾龙食品科技发展有限公司8万吨/年苯甲酸及其系列产品、

2万吨/年丙酸盐系列产品、2万吨/年乙酸盐系列产品、2万吨/年乳酸盐及

干贝素系列产品项目环境影响评价报告表》；

4.《关于对滕州市腾龙食品科技发展有限公司8万吨/年苯甲酸及其系

列产品、2万吨/年丙酸盐系列产品、2万吨/年乙酸盐系列产品、2万吨/年

乳酸盐及干贝素系列产品项目办理节能审查的函》（枣庄市发展和改革局

2021年11月4日）；

5.《责令滕州市腾龙食品科技发展有限公司8万吨/年苯甲酸及其系列

产品、2万吨/年丙酸盐系列产品、2万吨/年乙酸盐系列产品、2万吨/年乳

酸盐及干贝素系列产品项目停止建设通知书》2021年8月2日；

6.山东省建设项目备案证明。

2.2验收组工作分工及职责

滕州市腾龙食品科技发展有限公司自行组织相关人员进行“8万吨/年

苯甲酸及其系列产品、2万吨/年丙酸盐系列产品、2万吨/年乙酸盐系列产

品、2万吨/年乳酸盐及干贝素系列产品项目”的节能验收工作。滕州市腾

龙食品科技发展有限公司法人、总经理、会计组成节能验收组（验收组成

员详见《验收组成员名单》），验收组成员具体分工如下：

表1-1 验收人员分工表

验收组 姓名 单位 联系方式

验收组专家
王士柱 枣庄科技职业学院 15966702768

李兴勇 滕州成言科技信息有限公司 13793741818
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唐丹 枣庄珵美项目管理有限公司 18553591150

企业参与人员

杨列庆 滕州市腾龙食品科技发展有限公司 13561186888

阮奉元 滕州市腾龙食品科技发展有限公司 15216328543

刘凯 滕州市腾龙食品科技发展有限公司 13963261563

小组成员：王士柱、李兴勇、唐丹、杨列庆、阮奉元、刘凯；

第一组：由王士柱负责，唐丹、杨列庆配合。负责建设方案、总图布

置、节能技术措施、节能管理措施的审核验收；

第二组：由李兴勇负责，阮奉元、刘凯配合。负责生产工艺、机电设

备能效落实情况、能源计量器具配置、能源绩效、能源管理合规性实施及

完成情况的审核验收，并审核汇总检查验收资料，撰写节能验收报告。

2.3验收范围

节能验收的边界范围：滕州市腾龙食品科技发展有限公司8万吨/年苯

甲酸及其系列产品、2万吨/年丙酸盐系列产品、2万吨/年乙酸盐系列产品、

2万吨/年乳酸盐及干贝素系列产品项目的生产系统和辅助生产系统及附属

生产系统。

2.4验收程序、工作过程

（1）成立验收组。滕州市腾龙食品科技发展有限公司8万吨/年苯甲

酸及其系列产品、2万吨/年丙酸盐系列产品、2万吨/年乙酸盐系列产品、

2万吨/年乳酸盐及干贝素系列产品项目属于C2662专项化学品制造，根据

行业的特点，滕州市腾龙食品科技发展有限公司组建了验收。

（2）制定验收方案。验收组根据滕州市腾龙食品科技发展有限公司

的生产情况及相关要求，制定了节能验收工作方案，明确了项目节能验收

的范围、具体内容、实施时间、工作程序、人员分工及工作要求等。

（3）开展节能验收。验收组按照验收方案，通过资料预审、实地查

验、现场查阅资料等方式，核査项目的建设方案、用能设备、节能措施、
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能源计量器具配备以及项目能源利用情况等是否落实了节能审查要求，是

否满足节能技术标准、规范的要求等情况实施验收。

（4）确定验收结果。验收组根据各小组的节能验收反馈情况，经讨

论确定节能验收结果，编制项目节能验收报告，提出改进建议。
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二、项目建设单位概况

1、建设单位情况

项目建设单位名称：滕州市腾龙食品科技发展有限公司

法定代表人：鲁建

项目联系人及联系方式：杨经理/13561186888

项目建设单位总体情况介绍：

经营范围：一般项目：化工产品生产（不含许可类化工产品）；化工产

品销售（不含许可类化工产品）；食品添加剂销售；饲料添加剂销售；货物

进出口；技术进出口。（除依法须经批准的项目外，凭营业执照依法自主开

展经营活动）许可项目：食品添加剂生产；饲料添加剂生产。（依法须经批

准的项目，经相关部门批准后方可开展经营活动，具体经营项目以相关部门

批准文件或许可证件为准）

公司简介：滕州市腾龙食品科技发展有限公司成立于1996年，前身是滕

州市腾化工有限责任公司，是专业生产苯甲酸盐、丙酸盐、醋酸盐、乳酸盐

等食品与饲料添加剂的企业，原公司地址位于滕州市洪绪镇龙庄村，产品在

国内市场有很高的知名度，并远销欧洲、美洲、非洲、东南亚。为企业实现

更好发展，满足安全、环保等需要，迁入鲁南高科技化工园区。

公司丙酸盐系列产品产销量居全国第一位，苯甲酸盐系列产品产销量居

全国前三位。公司始终以最佳质量的产品，最优的售后服务，一流的化工设

备，一流的生产工艺技术和一流的检测手段，为全国20多个省市及美国、欧

洲、拉美、东南亚、台湾等20多个国家和地区销售、服务，在国际市场上享

有一定信誉。公司年营业额达6亿，年缴纳税金2000余万，连续多年获得“突

出贡献单位”、“重合同守信用企业”等荣誉。

2、项目工程进展情况
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建设内容：项目总投资42690.54万元，新建厂房及附属用房69亩，采用

高效先进经国家鉴定的定型产品设备，生产流程布局力求使工艺流程顺畅，

运距短捷，节约能源。动力用电尽量布置在接近负荷中心，缩短管线长度，

减少线路损耗。

主要建筑物：项目建构筑物主要建设综合楼5453.72m2、抗爆控制室

90.0m2、1#仓库1677.0m2、生产辅助用房464.0m2、锅炉房319.6m2、2#仓库

1143.75m2、苯甲酸钠车间1818.72m2、综合车间2913.66m2等。购置氧化塔、

蒸馏釜、精馏塔、中和釜、结晶器、干燥箱、自动包装设备等。

表2-1 项目主要建筑物表

名称 层数 结构 建筑面积（m2） 计容面积（m2）

综合楼 4 框架 5453.72 4526.8

抗暴控制室 1 框架 90 90

储罐区 / / / 2535.65

卸车区及泵区 / / / 1403.5

2#仓库装卸区 / / / 536.5

1#仓库 1 框架 1677 3354

生产辅助用房 1 框架 464 464

锅炉房 1 框架 319.6 319.6

2#仓库 1 框架 1143.75 2287.5

苯甲酸钠车间 2 框架 1818.72 1818.72

苯甲酸钠车间

室外装置区
/ / / 233.64

苯甲酸装置区 7 6105

综合车间 2 框架 2913.66 2913.66

综合车间室外

装置区
/ / / 233.28

1#蓄水池 / / / 324

2#蓄水池 / / / 288

消防水罐 / / / 190.06
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循环水池 / / / 391.5

消防泵房 1 框架 80 80

水泵房 1 框架 296 296

污水处理区 / / / 992

门卫 1 框架 15 15

门卫-磅房 1 框架 12 12

天然气调压站 / / / 25

管廊 / / / 2157. 1

产品方案：本项目完成后，可达到8万吨/年苯甲酸及其系列产品、2万吨

/年丙酸盐系列产品；2万吨/年乙酸盐系列产品、2万吨/年乳酸盐及干贝素系

列产品生产装置未建设，企业市场经营结构调整，后续不再建设，不进行投

产。由于本项目生产的苯甲酸大部分直接用于生产其他产品，因此外售部分

较少，具体产品方案见下表：

表2-2 产品方案
序

号
产品名称 单位 生产能力 备注

1

苯甲酸及其系列产品

苯甲酸 t/a 22100

其中：苯甲酸年产量
为80000t，其中生产
苯甲酸钠用25000t/a
，苯甲酸钾用2500t/a
，生产熔融结晶酸用

31000t/a。

2 苯甲酸苄酯 t/a 3000

3 苯甲醛 t/a 600

4 苯甲酸钠 t/a 30000

5 熔融结晶酸 t/a 30000

6 苯甲酸钾 t/a 3000

7

丙酸盐系列产品

丙酸钙 t/a 14000 /

8 丙酸钠 t/a 4000 /

9 丙酸钾 t/a / 后期不生产

项目人员根据生产实际进行配备，本项目劳动定员70人。项目建成

投产后订单式间歇生产，氧化工、精馏工、中和工、包装工、锅炉工实

行三班两运转工作制，每班工作12h，平均每周工作48h；其余人员实行

常白班工作制，每班工作8h，平均每周工作48h，年生产天数300天。
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三、项目建设进展

1、项目建设进展基本情况

项目名称：8万吨/年苯甲酸及其系列产品、2万吨/年丙酸盐系列产品、

2万吨/年乙酸盐系列产品、2万吨/年乳酸盐及干贝素系列产品项目

建设地点：山东省枣庄市滕州市木石镇鲁南高科技化工园区科圣路

003号，东至尚同路，南至尚贤路，西至节用路，北至兼爱路。

项目性质：新建

建设规模及内容：8万吨/年苯甲酸及其系列产品、2万吨/年丙酸盐系

列产品、2万吨/年乙酸盐系列产品、2万吨/年乳酸盐及干贝素系列产品项

目，项目总占地面积69亩，节能报告中不进行分期建设，因受疫情和资

金影响，企业在实际建设中，进行分期建设。本项目建筑面积

13936.85m2，主要建设综合楼5453.72m2、抗爆控制室90.0m2、1#仓库

1677.0m2、生产辅助用房464.0m2、锅炉房319.6m2、2#仓库1143.75m2、

苯甲酸钠车间1818.72m2、综合车间2913.66m2、消防泵房80m2、水泵房

296m2等。项目建成后，年8万吨/年苯甲酸及其系列产品、2万吨/年丙酸

盐系列产品的生产规模。2024年实际生产产能为生产苯甲酸及其系列产

品47605.337吨、生产丙酸盐系列产品1038.3吨。2万吨/年乙酸盐系列产

品、2万吨/年乳酸盐及干贝素系列产品生产装置未建设，企业市场经营

结构调整，后续不再建设，不进行投产。

2、项目建设工程进展情况：

2.1项目实施情况

本项目工程实际于2020年12月份开始开工建设，2021年8月2日因未落

实项目节能审查即开工建设行为，滕州市发展和改革局发布项目停止生产

通知书，办理节能审查意见后，可恢复生产；2021年11月4日，山东省发

展和改革委员会出具了《关于滕州市腾龙食品科技发展有限公司8万吨/年
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苯甲酸及其系列产品、2万吨/年丙酸盐系列产品、2万吨/年乙酸盐系列产

品、2万吨/年乳酸盐及干贝素系列产品项目节能报告的审查（备案）意见》

（鲁发改政务[2021]152号）后，公司正式恢复建设，因受疫情影响各项，

企业进行分期建设。2022年7月份开始一期建设，2023年7月一期建设完成，

2023年12月开始二期建设，2024年7月份二期建设完成；至此，本项目全

部建设完成。2024年8月10日生产线设备及配套设施安装调试全部完成；

2024年9月份正式试生产，现正处于试生产中。

2.2实际生产情况

项目人员根据生产实际进行配备，本项目劳动定员70人。项目建成

投产后订单式间歇生产，氧化工、精馏工、中和工、包装工、锅炉工实

行三班两运转工作制，每班工作12h，平均每周工作48h；其余人员实行

常白班工作制，每班工作8h，平均每周工作48h，年生产天数300天。
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四、项目建设方案

经现场审核，项目工艺流程完整、厂房布局合理，建设规模、总平面

布置、主要用能工艺、辅助设备及附属生产设施与节能报告方案一致，落

实了节能审查意见的要求。经现场踏勘、资料审核，判断项目建设方案落

实情况良好。项目主要用能工艺的对比及变化情况详见下表：

表4-1 项目建设方案对比表

工艺方案/
用能系统

(工序/环节

)名称

节能审查方案 实际实施情况

落实

情况

自评

建设规模

项目总占地面积69亩，规划建设生产车

间、罐区、甲类仓库、公用工程等。购

置氧化塔、蒸馏釜、精馏塔、中和釜、

结晶器、干燥箱、自动包装设备等。

项目总占地面积69亩，已建设生产车间

、罐区、甲类仓库、公用工程等。购置

氧化塔、蒸馏釜、精馏塔、中和釜、结

晶器、干燥箱、自动包装设备等。

落实

总平面布置

本项目占地面积约69亩。厂区1条南北

向道路将厂区分为2部分（东区、西区

）。东区从北向南依次为锅炉房、维修

车间、辅助用房、消防水池、消防泵房

、循环水池、水泵房、事故水池、污水

处理区、固废库、1#-3#原料成品仓库

、变配电室、控制室、化验室、综合楼

；西区从北向南依次为储罐区、苯甲酸

车间、苯甲酸盐车间、丙酸盐车间、乙

酸盐车间、乳酸盐车间。

本项目实际占地面积约69亩。厂区1条
南北向道路将厂区分为2部分（东区、

西区）。东区从北向南依次为锅炉房、

导热油炉房、生产辅助用房、杂物间、

维修间、备件库、危废库、1#仓库、门

卫-泵房、卸车区、储罐区、防爆控制

室、综合楼；西区从北向南依次为初期

雨水池、事故水池、污水处理区、水泵

房、消防泵房、循环水池、1#蓄水池、

2#蓄水池、熔融结晶装置区、综合车间

、苯甲酸钠车间、苯甲酸装置区、2#仓
库、装卸区。

已落实

工艺方案

苯甲酸及其系列产品生产工艺、丙酸盐

系列产品生产工艺、乙酸盐系列产品生

产工艺、乳酸盐及干贝素系列产品生产

工艺

公司实际只建设了苯甲酸及其系列产品

生产工艺、丙酸盐系列产品生产工艺；

乙酸盐系列产品生产工艺、乳酸盐及干

贝素系列产品生产工艺未建设生产装置

，后期不再进行生产。

落实

用能系统(
工序/环节)

预计购置氧化塔、蒸馏釜、精馏塔、中

和釜、结晶器、干燥箱、自动包装设备

等330台（套）

购置氧化塔、蒸馏釜、精馏塔、中和釜

、结晶器、干燥箱、自动包装设备等

224台（套），由于企业节能编制报告

时处于可研阶段设备设计购置计划与实

际购置存在误差属于正常现象。

落实

产品产能

年产8万吨/年苯甲酸及其系列产品、2
万吨/年丙酸盐系列产品、2万吨/年乙

酸盐系列产品、2万吨/年乳酸盐及干

贝素系列产品的生产能力。

2024年年产4.76万吨/年苯甲酸及其系列

产品、0.1万吨/年丙酸盐系列产品的生

产能力。

乙酸盐

系列产

品和乳

酸盐及

干贝素

系列产



17

品后期

不再建

设生产

根据上述分析可知：

节能审查阶段，项目工程计划建设期为12个月于2022年1月正式投产，

实际建设周期为两期建设，因疫情和其他因素，企业进行两期建设，一期

建设时间为2022年7月至2023年7月；二期建设时间为2023年12月至2024年

7月，一期建设完成后，进行了部分产品的试生产，2024年7月二期建设完

成后，企业进行了产品的正式试生产，计划建设期与实际投产日期不相符，

受不可控因素影响，建设周期延长。

本项目计划建构筑物主要建设综合楼5453.72m2、抗爆控制室90.0m2、1#

仓库1677.0m2、生产辅助用房464.0m2、锅炉房319.6m2、2#仓库1143.75m2、

苯甲酸钠车间1818.72m2、综合车间1446.72m2等。购置氧化塔、蒸馏釜、精

馏塔、中和釜、结晶器、干燥箱、自动包装设备等。

实际建设建构筑物包括综合楼5453.72m2、抗爆控制室90.0m2、1#仓库

1677.0m2、生产辅助用房464.0m2、锅炉房319.6m2、2#仓库1143.75m2、苯甲

酸钠车间1818.72m2、综合车间2913.66m2、消防泵房80m2、水泵房296m2等。

购置氧化塔、蒸馏釜、精馏塔、中和釜、结晶器、干燥箱、自动包装设备等。

实际建设与设计方案一致。

1、主要生产工艺

1.1苯甲酸及其系列产品

（1）苯甲酸

苯甲酸生产过程主要经过氧化、多级蒸馏及精馏工序，在精馏提取过

程副产苯甲醛、苯甲酸苄酯，此工艺甲苯反应生产苯甲酸单批次收率为

46.9%，将回收甲苯计算入内后综合收率为92.5%。

①氧化工序
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每个氧化塔内注入甲苯13吨，加入催化剂环烷酸钴22千克，通入

160℃/0.8Mpa蒸汽升温至120℃，通入空气，待塔内温度升至150℃，停止

蒸汽，开始氧化反应，待塔内温度升至165℃，通入软水降温至155℃，

开始自产蒸汽。

②精馏工序

通过氧化反应得到苯甲酸半成品母液（含量约为 92%），通过导热

油（255℃)加温汽化，经过精馏塔提纯得到含量为 99.2%以上合格成品。

（2）苯甲醛

粗苯甲醛母液（含量为 95%）经过精馏釜加热汽化，然后经过苯甲

醛精馏塔负压提纯得到含量为 99.5%苯甲醛合格品。

（3）苯甲酸苄酯

粗苯甲酸苄酯母液（含量为93%）经过苄酯精馏釜加热汽化，经过苄

酯精馏塔负压提纯得到含量为99.5%苯甲酸苄酯合格品。

（4）熔融结晶酸

苯甲酸母液（含量为99.2%）经过熔融结晶器（通入255℃导热油）

三道工序提纯制得含量为99.9%苯甲酸（即熔融结晶酸）。

（5）苯甲酸钠

将苯甲酸和32%氢氧化钠溶液加入中和釜，通入蒸汽（160℃/0.8Mpa

），经搅拌真空抽入脱色罐，通入压缩空气将料液压入过滤器，进行过滤

至母液槽（母液含量约35%，pH值为7），经过干燥滚筒干燥，通过搅笼

进入粉碎机粉碎，然后包装。

（6）苯甲酸钾

将苯甲酸和碳酸钾加入中和釜，通入蒸汽（160℃/0.8Mpa），经搅拌

真空抽入脱色罐，通入压缩空气将料液压入过滤器，进行过滤至母液槽（
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母液含量约35%，pH值为7），经过干燥滚筒（通入蒸汽160℃/0.8Mpa）

干燥，通过搅笼进入粉碎机粉碎，然后包装。

项目工艺流程图如下：

图4-1 苯甲酸、苯甲醛、苯甲酸苄酯流程图
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图 3-2 熔融结晶酸流程图

图 4-3 苯甲酸钠流程简图

图 4-4 苯甲酸钾流程简图

1.2丙酸盐系列产品生产工艺

（1）丙酸钙

丙酸、氢氧化钙、碳酸钙按照一定比例在中和釜中和反应，通入蒸汽

（160℃/0.8Mpa），先进行板框压滤，再经过过滤器进行过滤，得到清澈

的丙酸钙母液，再进行浓缩结晶（通入苯甲酸氧化反应余热蒸汽，

135℃/0.35Mpa），经过离心机去除部分水分，进入流化床设备进行烘干，

干燥后经粉碎得到丙酸钙合格品。
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图 4-5 丙酸钙流程图

（2）丙酸钠

丙酸、32%氢氧化钠溶液按照一定比例在中和釜中进行中和反应，通

入蒸汽（160℃/0.8Mpa），反应后测定为中性pH值为7，经过滤器进行过

滤，得到清澈的丙酸钠母液，经过干燥滚筒（通入蒸汽160℃/0.8Mpa）干

燥，通过搅笼进入粉碎机粉碎，然后包装。

图 4-6 丙酸钠流程图

（3）丙酸钾

丙酸、碳酸钾按照一定比例在中和釜中进行中和反应，通入蒸汽（16

0℃/0.8Mpa），反应后测定为中性pH值为7，经过滤器进行过滤，得到清

澈的丙酸钾母液，经过干燥滚筒（通入蒸汽160℃/0.8Mpa）干燥，通过搅

笼进入粉碎机粉碎，然后包装。
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图 4-7 丙酸钾流程图

本项目主要用能工艺（工序）均采用了合理的工艺方案，选择了与生

产工艺相匹配的节能型驱动设备及换热加热设备，尤其是采用了蒸汽余热

回收利用，能够使工序能耗指标较大限度的降低，能效水平较高。

项目厂房建设严格按照设计内容进行建设，在总平面布置方面与设计

布置完全一致，总平面设计按照《工业企业总平面设计规范》（GB50187

-2012）和《建筑设计防火规范（2018年版）》（GB50016-2014）的要求

，总图布置功能分区明确，工艺流程顺畅，人流、货流分流通畅，环境安

全卫生，生产、生活管理方便。在满足生产工艺，符合防火安全，卫生要

求前提下，因地制宜，合理布局，提高土地利用率。遵照国家现行的生产

安全、管理方便、结合厂区现状因地制宜利用土地，交通运输组织合理，

卫生条件良好，厂容厂貌美观大方等，总体平面布置符合节能审查要求。

项目建设中预计购置螺杆空气压缩机、半封闭单螺杆式乙二醇机组、

导热油泵、助力泵、鼓风机等设备336台（套），实际购置螺杆空气压缩

机、半封闭单螺杆式乙二醇机组、导热油泵、助力泵、鼓风机等设备224

台（套），由于生产需要将原预计新增3台280kW的螺杆式空压机和1台

326kW的半封闭式单螺杆机组更换为1台1300kW的离心式压缩机和3台

280kW的一般用喷油螺杆空气压缩机，由于后期生产需要，项目建设时增

加了一级捕集罐、二级捕集罐等设备，评价组认为在设备方面企业与节能

审查意见一致，故在设备配置方面企业落实了节能审查意见。

根据企业提供的能效消费台账及产品产量、产值台账，本项目2024年

1-12月，实际消耗电力2035.96万kWh，实际消耗新鲜水27.84万t；实际消
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耗天然气290.24万t；实际消耗0.8兆帕饱和蒸汽3.80万t。2024年实际产能

为生产苯甲酸及其系列产品47605.337吨、生产丙酸盐系列产品1038.3吨。

企业2024年1月到12月企业年综合能源消费量为6440.79tce（当量值）、

10077.02tce（等价值）。2024年项目苯甲酸及其系列产品单位产品能耗为

134.21kgce/t，丙酸盐系列产品单位产品能耗为49.63kgce/t，项目实际单位

产品能耗低于节能审查中苯甲酸及其系列产品单位产品能耗171.46kgce/t

（当量值），丙酸盐系列产品单位产品能耗108.14kgce/t（当量值）。

经仔细比对节能报告中项目建设方案，结合现场项目单位沟通情况

可以确认：项目建设方案除设备方案外，与经评审的节能报告一致，符合

节能审查意见要求。
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五、主要用能设备及其能效水平

以节能审查阶段确定的设备型式、效率、能效等级等为依据，对照实

际采用能设备的供货合同、设备铭牌等资料，明确用能设备实际能效水平

。

1、主要生产设备用能设备落实情况

通过对公司提供的设备采购合同及技术协议、设备台账等资料的审查，

并结合现场调查情况，该项目选用的主要生产设备核查情况详见表5-1。

经核对，本项目设计建设安装的用能设备规格型号、台数与经评审的

节能报告一致（2万吨/年乙酸盐系列产品、2万吨/年乳酸盐及干贝素系列

产品生产装置未建设，企业市场经营结构调整，后续不再建设，不进行投

产）。在苯甲酸及其系列产品和丙酸盐系列产品建设中，部分设备因企业

生产环境和行业类别，故选用了更贴合企业的设备，导致设备数量增加，

不影响项目工艺及设计产能。

具体表现为：项目建设中预计购置螺杆空气压缩机、半封闭单螺杆式

乙二醇机组、导热油泵、助力泵、鼓风机等设备336台（套），实际购置

螺杆空气压缩机、半封闭单螺杆式乙二醇机组、导热油泵、助力泵、鼓风

机等设备224台（套），由于生产需要将原预计新增3台280kW的螺杆式空

压机和1台326kW的半封闭式单螺杆机组更换为1台1300kW的离心式压缩

机和3台280kW的一般用喷油螺杆空气压缩机，由于后期生产需要，项目

建设时增加了一级捕集罐、二级捕集罐等设备，评价组认为在设备方面企

业与节能审查意见一致，故在设备配置方面企业落实了节能审查意见。
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表5-1 主要用能设备能效水平对比表

用能

系统

(工

序、

环

节)

设备名称

安
装
地
点

节能审查要求 实际实施情况

落实情况

自评型式/型号

能效值/

能效等

级

数

量
电机型号 型式/型号

能效值

/能效

等级

数量 电机型号

苯甲

酸钠

系列

产品

螺杆空气压缩

机

苯甲酸车

间
UDT280W-8-10KV 二级 6 280高压设备 UDT280W-8 二级 3 280高压设备

数量减少,型号

更换已落实

凉水塔 GFSDP-200 二级 32 YE4-5.5 GFSDP-200 二级 32 YE4-5.5 已落实

循环水泵 水泵房 P3101/3501 二级 16 YBE4-30 P3101/3501 二级 2 YBE4-30 数量减少，已

落实

循环水泵 水泵房 IH100-80-250A 二级 8 YE4-15 IH100-80-250A 二级 3 YE4-15 数量减少，已

落实

深冷水泵 水泵房 YE2高效节能 二级 8 YBE4-15 YE2高效节能 二级 8 YBE4-15 已落实

半封闭式单螺

杆机组

苯甲酸车

间
ZUW500BT5YZ 二级 2 / ZUW500BT5YZ 二级 0 / 未落实

结晶滚筒 综合车间 JP1500*3000 二级 4 YBPT3-160L-4 JP1500*3000 二级 4 YBPT3-160L-4 已落实

真空泵
苯甲酸车

间
ZWLW-200 二级 12 YBE4-18.5 ZWLW-200 二级 6 YBE4-18.5 数量减少，已

落实

导热油泵
导热油炉

房
WRY125-100-250 二级 6 YBE4-55 WRY125-100-250 二级 0 YBE4-55 未落实

助力泵
导热油炉

房
IH150-32- 160 二级 2 YBE4-55 IH150-32- 160 二级 1 YBE4-55 已落实

喷淋离心泵
苯甲酸车

间
IH150-32-160 二级 4 YBE4-3 IH150-32-160 二级 4 YBE4-3 已落实

高压鼓风机
苯甲酸车

间
GY8-12-6.5D 二级 4 YBX4-132S2-7.5 GY8-12-6.5D 二级 4 YBX4-132S2-7.5 已落实

高压鼓风机
苯甲酸车

间
GY8-12-5.8D 二级 6 YBX4-132S1-5.5 GY8-12-5.8D 二级 6 YBX4-132S1-5.5 已落实
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爆气风机
苯甲酸车

间
三叶罗茨风机 二级 2 DSSR65 三叶罗茨风机 二级 2 DSSR65 已落实

引风机
苯甲酸车

间
FY6-12-4.8D 二级 8 YBX4-132S1-5.5 FY6-12-4.8D 二级 8 YBX4-132S1-5.5 已落实

自吸泵
苯甲酸车

间
ZXB100-80-125 二级 2 YBE4-11 ZXB100-80-125 二级 2 YBE4-11 已落实

输送泵
苯甲酸车

间
IH80-65-125 二级 2 YBE4-7.5 IH80-65-125 二级 2 YBE4-7.5 已落实

轻型不锈钢多

级离心泵

苯甲酸车

间
BLT8-16 二级 3 YE4-5.5 BLT8-16 二级 3 YE4-5.5 已落实

轻型不锈钢立

式多级离心泵

苯甲酸车

间
BLT16-8 二级 3 YE4-7.5 BLT16-8 二级 3 YE4-7.5 已落实

三效蒸发真空

泵

苯甲酸车

间
/ 二级 1 YBE4-15 / 二级 1 YBE4-15 已落实

三效蒸发注水

泵

苯甲酸车

间
/ 二级 1 YBE4-4 / 二级 1 YBE4-4 已落实

包装机
苯甲酸车

间
DCS-50/A5 二级 2 YBE4-4.5 DCS-50/A5 二级 2 YBE4-4.5 已落实

除尘器
苯甲酸车

间
FY6- 12-5.5D 二级 6 YBE4-2.2 FY6- 12-5.5D 二级 6 YBE4-2.2 已落实

苯甲

酸钠

系列

产品

（苯

甲酸

钠/钾
粉末

）

中和釜搅拌
苯甲酸车

间
RF10-29.49 二级 3 YBE4-7.5 RF10-29.49 二级 3 YBE4-7.5 已落实

干燥滚筒电机
苯甲酸车

间
HG2000*3000 二级 8 YBPT3-180M-4 HG2000*3000 二级 8 YBPT3-180M-4 已落实

出料减速机
苯甲酸车

间
GKAF3 二级 8 YBE4-3 GKAF3 二级 8 YBE4-3 已落实

除尘器
苯甲酸车

间
FY6-12-5.5D 二级 2 YBE4-7.5 FY6-12-5.5D 二级 2 YBE4-7.5 已落实

包装机
苯甲酸车

间
DCS-50A5 二级 2 YBE4-4.5 DCS-50A5 二级 2 YBE4-4.5 已落实
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真空机组
苯甲酸车

间
FY6-12-5.5D 二级 1 YBX4-132S2-7.5 FY6-12-5.5D 二级 1 YBX4-132S2-7.5 已落实

引风机尾气
苯甲酸车

间
FY6-12-4.8D 二级 9 YBX4-132S1-5.5 FY6-12-4.8D 二级 9 YBX4-132S1-5.5 已落实

大搅笼
苯甲酸车

间
\ 二级 6 YE4-4 \ 二级 6 YE4-4 已落实

粉碎机
苯甲酸车

间
\ 二级 4 YBE4-22 \ 二级 4 YBE4-22 已落实

喷淋离心泵
苯甲酸车

间
IH50-32-160 二级 4 YBE4-3 IH50-32-160 二级 4 YBE4-3 已落实

输送泵
苯甲酸车

间
IH80-65-125 二级 1 YBE4-7.5 IH80-65-125 二级 1 YBE4-7.5 已落实

苯甲

酸钠

系列

产品(
苯甲

酸钠

柱状)

中和釜搅拌
苯甲酸车

间
RF10-29.49 二级 1 YBE4-7.5 RF10-29.49 二级 1 YBE4-7.5 已落实

干燥滚筒电机
苯甲酸车

间
HG2000*3000 二级 1 YBPT3- 180M-4 HG2000*3000 二级 1 YBPT3- 180M-4 已落实

出料减速机
苯甲酸车

间
GKAF3 二级 1 YBE4-3 GKAF3 二级 1 YBE4-3 已落实

造型机
苯甲酸车

间
\ 二级 1 YBE4- 18.5 \ 二级 1 YBE4- 18.5 已落实

鼓风机
苯甲酸车

间
GY8- 12-5.8D 二级 2 YBX4- 132S1-

5.5 GY8- 12-5.8D 二级 2 YBX4- 132S1-
5.5 已落实

除尘器
苯甲酸车

间
FY6- 12-5.5D 二级 4 YBE4-2.2 FY6- 12-5.5D 二级 4 YBE4-2.2 已落实

包装机
苯甲酸车

间
DCS-50A5 二级 1 YE4-4.5 DCS-50A5 二级 1 YE4-4.5 已落实

引风机
苯甲酸车

间
FY6- 12-5.5D 二级 1 YBX4-132S2-7.5 FY6- 12-5.5D 二级 1 YBX4-132S2-7.5 已落实

空气引风机
苯甲酸车

间
FY6- 12-4.8D 二级 1 YBX4-132S1-5.5 FY6- 12-4.8D 二级 1 YBX4-132S1-5.5 已落实

苯甲 鼓风机 苯甲酸车 FY9- 11-7.8D 二级 4 YBX4-225M-45 FY9- 11-7.8D 二级 4 YBX4-225M-45 已落实
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酸钠

系列

产品

（苯

甲酸

钠粒

）

间

振动筛
苯甲酸车

间
\ 二级 2 YE4-4 \ 二级 2 YE4-4 已落实

除尘器
苯甲酸车

间
FY6- 12-5.5D 二级 1 YBX4-132S1-5.5 FY6- 12-5.5D 二级 1 YBX4-132S1-5.5 已落实

包装机
苯甲酸车

间
DCS-50A5 二级 1 YE4-4.5 DCS-50A5 二级 1 YE4-4.5 已落实

尾气引风机
苯甲酸车

间
FY6- 12-4.8D 二级 1 YBX4-132S1-5.5 FY6- 12-4.8D 二级 1 YBX4-132S1-5.5 已落实

丙酸

盐系

列（

丙酸

钙）

搅拌 综合车间 RF10-29.49 二级 2 YBE4-7.5 RF10-29.49 二级 2 YBE4-7.5 已落实

压滤机 综合车间 XMZ50/800-UB 二级 2 YBE4-4 XMZ50/800-UB 二级 2 YBE4-4 已落实

鼓风机 综合车间 GY8- 12-6.5D 二级 2 YBX4- 132S2-
7.5 GY8- 12-6.5D 二级 2 YBX4- 132S2-

7.5 已落实

离心机 综合车间 LGZ1320 二级 2 YBE4-22 LGZ1320 二级 2 YBE4-22 已落实

除尘器 综合车间 FY6- 12-5.5D 二级 4 YBE4-2.2 FY6- 12-5.5D 二级 4 YBE4-2.2 已落实

流化床干燥机

组
综合车间 8000*800 二级 1 YBE4-50 8000*800 二级 1 YBE4-50 已落实

粉碎机 综合车间 \ 二级 2 YBE4- 15 \ 二级 2 YBE4- 15 已落实

包装机组 综合车间 DCS-50\A5 二级 1 YBE4-4.5 DCS-50\A5 二级 1 YBE4-4.5 已落实

喷淋离心泵 综合车间 IH50-32- 160 二级 2 YBE4-3 IH50-32- 160 二级 2 YBE4-3 已落实

输送泵 综合车间 IH80-65- 125 二级 1 YBE4-7.5 IH80-65- 125 二级 1 YBE4-7.5 已落实

乙酸

盐系

列产

品（

乙酸

盐）

中和釜搅拌 / RF10-29.49 二级 3 YBE4-7.5 / / / /

乙酸盐系列产

品和乳酸盐系

列产品后期不

再进行生产建

设，因此生产

耗能设备不安

装

干燥滚筒电机 / HG2000*3000 二级 8 YBPT3- 180M-4 / / / /

出料减速机 / GKAF3 二级 8 YBE4-3 / / / /

除尘器 / FY6- 12-5.5D 二级 2 YBX4- 132S2-
7.5 / / / /

包装机 / DCS-50\A5 二级 2 YBE4-4.5 / / / /

真空机组 / FY6- 12-5.5D 二级 1 YBX4- 132S2-
7.5 / / / /

引风机尾气 / FY6- 12-4.8D 二级 9 YBX4- 132S1-
5.5 / / / /

大搅笼 / \ 二级 6 YE4-4 / / / /
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粉碎机 / \ 二级 4 YBE4-22 / / / /

喷淋离心泵 / IH50-32- 160 二级 2 YBE4-3 / / / /

输送泵 / IH80-65- 125 二级 1 YBE4-7.5 / / / /

自吸泵 / ZB50-80- 125 二级 1 YBE4-7.5 / / / /

乳酸

盐系

列产

品（

乳酸

盐

中和釜搅拌 / RF10-29.49 二级 3 YBE4-7.5 / / / /

干燥滚筒电机 / HG2000*3000 二级 8 YBPT3- 180M-4 / / / /

出料减速机 / GKAF3 二级 8 YBE4-3 / / / /

除尘器 / FY6-12-5.5D 二级 2 YBX4- 132S2-
7.5 / / / /

包装机 / DCS-50\A5 二级 2 YBE4-4.5 / / / /

真空机组 / FY6-12-5.5D 二级 1 YBX4- 132S2-
7.5 / / / /

引风机尾气 / FY6-12-4.8D 二级 9 YBX4-132S1-5.5 / / / /

大搅笼 / \ 二级 6 YBE4-4 / / / /

粉碎机 / \ 二级 4 YBE4-22 / / / /

喷淋离心泵 / IH50-32- 160 二级 2 YBE4-3 / / / /

输送泵 / IH80-65- 125 二级 1 YBE4-7.5 / / / /

自吸泵 / ZB50-80- 125 二级 1 YBE4-7.5 / / / /

公用

设备

天然气蒸汽锅

炉
锅炉房 RS310（4T） 二级 1 MSZ132S2-2B5 RS310（3T） 二级 1 MSZ132S2-2B5 规格发生变化

天然气蒸汽锅

炉
锅炉房 RS610（6T） 二级 1 72A132L-2B5 RS610（6T） 二级 1 72A132L-2B5 已落实

有机热载体炉

辅助设备
锅炉房 / 二级 1 / / 二级 1 / 已落实

热风鼓风机 生产车间 / 二级 1 / / 二级 1 / 已落实

高温循环油泵 生产车间 / 二级 3 / / 二级 3 / 已落实

注油泵 生产车间 / 二级 1 / / 二级 1 / 已落实

提升泵 生产车间 / 二级 1 / / 二级 1 / 已落实

消防泵 生产车间 XBD9.0/50G-L 二级 2 YBE4-75 XBD9.0/50G-L 二级 2 YBE4-75 已落实

消防稳压泵 生产车间 XBD4.0/1.5W-L 二级 2 YBE4-3 XBD4.0/1.5W-L 二级 2 YBE4-3 已落实

生产 一级捕集罐 苯甲酸车 / / / / / 二级 6 / 新增
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设备 间

二级捕集罐
苯甲酸车

间
/ / / / / 二级 12 / 新增

/ 离心式压缩机
苯甲酸车

间
/ / / / / 二级 1 HM1300-H3 新增

/ 合计 336 / 合计 224 /

经仔细比对节能报告中项目生产设备方案，结合现场项目单位设备台账等情况可以确认：因为设计原因在初

步设计中未进行对企业生产环境等设备需求的设计，导致新增设备数量增加，评价组认为设备设计与实际有出入

属于正常现象，设备配置符合节能审查意见。
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2、变压器

项目设计新增加1台S20-2500/10（NX2）型变压器和1台S20-800/10（

NX2）变压器。公司实际新增1台S20-2500/ 10（NX2）型变压器和1台S20-

800/ 10（NX2）变压器，与节能报告变压器设计一致。对比《电力变压器

能效限定值及能效等级》（GB20052-2020）标准可知S20-2500/ 10（NX2）、

S20-800/ 10（NX2）型号变压器为二级能效。

3、空压机

本项目实际购置空压机为1台离心式压缩机，3台喷油螺杆空气压缩

机，空压机型号及主要参数见表5-2所示。

表 5-2 空压机型号及主要参数表
序

号
设备名称 设备型号

额定排气压力（MPa
）

排气量（m3/min） 额定功率（kW
）

1 离心式压缩

机
HM1300-

H3 1.0 240 1300

2 喷油螺杆空

气压缩机
UDT280W-

8 0.8 56 280

对照标准《容积式空气压缩机能效限定值及能效等级》（GB19153-

2019），项目在用空压机能效指标对照见表2-7所示。

表5-3 项目在用空压机能效指标对照表

序

号

设备名

称
设备型号

额定排气

压力（MP
a）

排气量（m
3/min）

配备电

机功率

（kW）

机组比功率
(kW/m3/min) 指标要求

对

标

结

果

1
离心式

压缩机
TH-

37/8PM 1.0 240 1300 5.4

1级7.4
一

级
2级8.1

3级9.0

2
喷油螺

杆空气

压缩机

UDT280W-
8 0.8 56 280 5.0

1级7.4
一

级
2级8.1

3级9.0
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通过对照标准《容积式空气压缩机能效限定值及能效等级》（GB191

53-2019），项目实际运行阶段，现场核查设备铭牌照片在用空压机能效

指标达到一级能效水平，符合节能审查意见要求。

表5-4 项目主要生产设备能效等级

用能系统(

工序、环

节)

设备名称 型式/型号 电机型号 数量
能效值/能效

等级

苯甲酸钠系

列产品

螺杆空气压缩机 UDT280W-8-10KV 280高压设备 3 二级

凉水塔 GFSDP-200 YE4-5.5 32 二级

循环水泵 P3101/3501 YBE4-30 2 二级

循环水泵 IH100-80-250A YE4-15 3 二级

深冷水泵 YE2高效节能 YBE4-15 8 二级

半封闭式单螺杆机

组
ZUW500BT5YZ / 0 二级

结晶滚筒 JP1500*3000 YBPT3-160L-4 4 二级

真空泵 ZWLW-200 YBE4-18.5 6 二级

导热油泵 WRY125-100-250 YBE4-55 0 二级

助力泵 IH150-32- 160 YBE4-55 1 二级

喷淋离心泵 IH150-32-160 YBE4-3 4 二级

高压鼓风机 GY8-12-6.5D YBX4-132S2-7.5 4 二级

高压鼓风机 GY8-12-5.8D YBX4-132S1-5.5 6 二级

爆气风机 三叶罗茨风机 DSSR65 2 二级

引风机 FY6-12-4.8D YBX4-132S1-5.5 8 二级

自吸泵 ZXB100-80-125 YBE4-11 2 二级

输送泵 IH80-65-125 YBE4-7.5 2 二级

轻型不锈钢多级离

心泵
BLT8-16 YE4-5.5 3 二级

轻型不锈钢立式多

级离心泵
BLT16-8 YE4-7.5 3 二级

三效蒸发真空泵 / YBE4-15 1 二级

三效蒸发注水泵 / YBE4-4 1 二级

包装机 DCS-50/A5 YBE4-4.5 2 二级

除尘器 FY6- 12-5.5D YBE4-2.2 6 二级

苯甲酸钠系

列产品（苯

甲酸钠/钾粉

中和釜搅拌 RF10-29.49 YBE4-7.5 3 二级

干燥滚筒电机 HG2000*3000 YBPT3-180M-4 8 二级

出料减速机 GKAF3 YBE4-3 8 二级
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末） 除尘器 FY6-12-5.5D YBE4-7.5 2 二级

包装机 DCS-50A5 YBE4-4.5 2 二级

真空机组 FY6-12-5.5D YBX4-132S2-7.5 1 二级

引风机尾气 FY6-12-4.8D YBX4-132S1-5.5 9 二级

大搅笼 \ YE4-4 6 二级

粉碎机 \ YBE4-22 4 二级

喷淋离心泵 IH50-32-160 YBE4-3 4 二级

输送泵 IH80-65-125 YBE4-7.5 1 二级

苯甲酸钠系

列产品(苯甲

酸钠柱状)

中和釜搅拌 RF10-29.49 YBE4-7.5 1 二级

干燥滚筒电机 HG2000*3000 YBPT3- 180M-4 1 二级

出料减速机 GKAF3 YBE4-3 1 二级

造型机 \ YBE4- 18.5 1 二级

鼓风机 GY8- 12-5.8D YBX4- 132S1-5.5 2 二级

除尘器 FY6- 12-5.5D YBE4-2.2 4 二级

包装机 DCS-50A5 YE4-4.5 1 二级

引风机 FY6- 12-5.5D YBX4-132S2-7.5 1 二级

空气引风机 FY6- 12-4.8D YBX4-132S1-5.5 1 二级

苯甲酸钠系

列产品（苯

甲酸钠粒）

鼓风机 FY9- 11-7.8D YBX4-225M-45 4 二级

振动筛 \ YE4-4 2 二级

除尘器 FY6- 12-5.5D YBX4-132S1-5.5 1 二级

包装机 DCS-50A5 YE4-4.5 1 二级

尾气引风机 FY6- 12-4.8D YBX4-132S1-5.5 1 二级

丙酸盐系列

（丙酸钙）

搅拌 RF10-29.49 YBE4-7.5 2 二级

压滤机 XMZ50/800-UB YBE4-4 2 二级

鼓风机 GY8- 12-6.5D YBX4- 132S2-7.5 2 二级

离心机 LGZ1320 YBE4-22 2 二级

除尘器 FY6- 12-5.5D YBE4-2.2 4 二级

流化床干燥机组 8000*800 YBE4-50 1 二级

粉碎机 \ YBE4- 15 2 二级

包装机组 DCS-50\A5 YBE4-4.5 1 二级

喷淋离心泵 IH50-32- 160 YBE4-3 2 二级

输送泵 IH80-65- 125 YBE4-7.5 1 二级

乙酸盐系列

产品（乙酸

盐）

中和釜搅拌 / / / /

干燥滚筒电机 / / / /

出料减速机 / / / /

除尘器 / / / /

包装机 / / / /

真空机组 / / / /

引风机尾气 / / / /

大搅笼 / / / /

粉碎机 / / / /

喷淋离心泵 / / / /

输送泵 / / / /

自吸泵 / / / /

乳酸盐系列

产品（乳酸

中和釜搅拌 / / / /

干燥滚筒电机 / / / /
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盐 出料减速机 / / / /

除尘器 / / / /

包装机 / / / /

真空机组 / / / /

引风机尾气 / / / /

大搅笼 / / / /

粉碎机 / / / /

喷淋离心泵 / / / /

输送泵 / / / /

自吸泵 / / / /

公用设备

天然气蒸汽锅炉 RS310（3T） MSZ132S2-2B5 1 二级

天然气蒸汽锅炉 RS610（6T） 72A132L-2B5 1 二级

有机热载体炉辅助

设备
/ / 1 二级

热风鼓风机 / / 1 二级

高温循环油泵 / / 3 二级

注油泵 / / 1 二级

提升泵 / / 1 二级

消防泵 XBD9.0/50G-L YBE4-75 2 二级

消防稳压泵 XBD4.0/1.5W-L YBE4-3 2 二级

生产设备
一级捕集罐 / / 6 二级

二级捕集罐 / / 12 二级

/ 离心式压缩机 HM1300-H3 / 1 二级

合计 224 /

项目所选设备并不属于《淘汰落后生产能力、工艺和产品目录》、

《高耗能落后机电设备（产品）淘汰目录》中明令禁止和淘汰的用能设

备。
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六、节能措施

1、节能技术和管理措施落实情况

通过对企业提供的节能技术对照表、设备台账、项目总平图以及现

场调查情况，该项目节能技术落实情况对比表详见表6-1。

表6-1 节能措施落实情况对比表

内容 序
号

节能措施名

称
节能审查要求 实际实施情况

落实情况

自评

节能

技术

措施

1 工艺节能

选择与生产规模相匹配的用电设

备容量，耗热工序选择高效节能

换热设备及加热方式，采用相应

的余热回收系统，产线连续化运

行和三效蒸发装置实现降低各种

能源消耗。

公司实际采用先进、高效、节

能的自动化生产线，并合理制

定了生产、工作计划。

已落实

2 设备节能
采用各类反应釜为连续型生产，

选择节能型产品和设备。

公司实际采用其设备选用国家

推荐的节能型产品，无国家淘

汰类设备。

已落实

3 电气节能

选用低能耗、高效率的电工钢带

铁芯变压器，采用0.4kV输电，

缩短0.4kV线路供电半径和LED发
光二极管节能灯。

公司实际采用低能耗、高效率

的电工钢带铁芯变压器，采用

0.4kV输电，缩短0.4kV线路供

电半径和LED发光二极管节能

灯。

已落实

4
蒸汽系统及

设备保温节

能

选用节能、热效率高的用热设备

，蒸汽管道保温采用硅酸铝材料

预制保温；选用“WDV”品牌疏水

阀。

公司实际选用节能、热效率高

的用热设备，蒸汽管道保温采

用硅酸铝材料预制保温；选用

“WDV”品牌疏水阀。

已落实

5 节水节能

工艺用水采用循环利用，蒸汽冷

凝水全部回用；对装置区卫生器

具普遍采用延时自闭冲洗阀等控

制阀门；卫生器具选用节水设备

，管材选用优质管材；供水系统

采取防渗、防漏措施。

公司实际工艺用水循环使用，

蒸汽冷凝水全部回用，选择延

时自闭冲洗阀和优质管材节水

设备，采取防渗、防漏措施。

已落实

6 建筑节能

厂房、仓库建筑屋面及外墙采用

无机硅酸盐保温隔热板；仓库、

厂房采用钢架结构。

公司实际仓库、厂房采用钢架

结构，与节能设计一致。
已落实

节能

管理

措施

1 能源管理

成立能源管理领导小组，设置能

源计量管理人员；制定能源管理

制度；制定详细维修、检查计划

，按照设备保养计划所对应的各

项细则进行保养；建立能源管理

信息化平台，强化能源计量基础

能力建设，建设能耗在线监测系

统，提升能源管理信息化水平。

公司设置能源计量管理人员，

并制定能源管理制度和详细维

修、检查计划，按照设备保养

计划所对应的各项细则进行保

养。与节能设计一致。

已落实

综上，各项节能措施已经落实到位，符合节能审查意见要求。
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七、计量器具配备

能源计量是能源管理工作的重要保证，按照国家有关规定，企业配

备了满足管理需要的能源计量器具，并制定和实施有关文件，对计量器

具的购置、安装、维护和定期检定实行管理，保证其准确可靠。验收组

分别对该项目电力、水等计量器具的0.5级、1.0级计量进行现场核实。满

足《用能单位能源计量器具配备和管理通则》（GB17167-2006）规定，

满足能源统计、监测及计量仪器仪表配置要求。

表7-1 能源计量器具配备表

计量范围：□进出用能单位

序

号
名称 型号 准确度等级 数量 备注 实际落实数量

1 电能表 DSSD332-3DSX 0.5 1 配电房高压侧 1

2 蒸汽 AK-LUGB-200 / 1 厂区入口 1

3 新鲜水水表 OPTIFLUX4300F300G 1.0 1 厂区入口 1

计量范围：□主要次级用能单位

1 电能表 DSSD332-1NSC 0.5 12 生产车间 0

2 蒸汽 AK-LUGB- 150 / 2 车间 4

3 天然气 BR-RSL / 2 车间 2

4 新鲜水水表 OPTIFLUX4300F250G 1.0 2 车间 0

5 循环水 OPTIFLUX4300F250G 1.0 2 车间 1

6 压缩空气 BR-RSL / 1 车间 1

计量范围：□主要用能设备

1 电能表 DTZ341 0.5 8 主要用能设备 0

2 循环水
OPTIFLUX430

0F150G 0.5 4 水循环真空泵 1

3 蒸气 AK-LUGB-50 / 252 干燥滚筒等设备 252

4 天然气 BR-RSL / 1 燃气有机热载体炉 2

5 压缩空气 BR-RSL / 6 螺杆空气压缩 机 6
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表7-2 计量器具配备落实情况对比表

能源种类

节能审查/标准要求配备率（%） 实际配备率（%）

落实情

况自评用能单位
主要次级用

能单位

主要用能

设备

用能单

位

主要次

级用能

单位

主要用

能设备

电力 100 100 95 100 0 0 落实

蒸汽 100 100 90 100 150 100 落实

气体 100 100 90 100 100 150 落实

载能

工质
水 100 95 80 100 0 100 落实
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八、项目年综合能源消费量

1、能源折标系数

各种能源折标系数参照《综合能耗计算通则》（GB/T2589-2020

）。

电力当量值折标系数采用0.1229kgce/kWh，等价值折标系数采用

全国2022年平均发电煤耗0.3015kgce/kW•h；新鲜水折标系数采用

0.2571kgce/t；蒸汽折标系数采用0.0944kgce/kg；天然气折标系数采用

1.2143kgce/Nm3。

2、项目实际能源消费量

本项目根据节能审查阶段确定项目能源消费种类为：电力、水、蒸

汽、天然气；而项目实际运行过程中，能源消费种类为电力、水、蒸汽、

天然气。采用2024年生产报表数据进行核算项目综合能源消费量。

本项目2024年1月进行分期试生产投产，2021年8月2日滕州市发展

和改革局发布文件责令企业停止建设，2021年11月4日取得节能审查意

见后，正式恢复建设。因此本次报告取2024年1-12月正式试生产生产数

据进行核算。

根据企业提供的能效消费台账及产品产量、产值台账，本项目2024

年1-12月，实际消耗电力2035.96万kWh，实际消耗新鲜水27.84万t；实际

消耗天然气290.24万t；实际消耗0.8兆帕饱和蒸汽3.80万t。2024年实际产

能为生产苯甲酸及其系列产品47605.337吨、生产丙酸盐系列产品1038.3

吨。

则本项目2024年能效消耗情况见下表8-1所示。
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表 8-1 项目能耗统计表(2024年)

编

号
主要能源种类

计量

单位
年实物量 折标系数

折标准煤量（tce）

当量值 等价值

1 电力 万kWh 2035.96
1.229tce/万kW·h(当量值) 2502.19 /

3.015tce/万kW·h(等价值) / 6138.42

2 蒸汽（0.8Mpa饱
和蒸汽） t 37989 0.0944kgce/kg 3586.16

3 天然气 万Nm3 290.24 1.2143kgce/Nm3 352.44

项目年综合能源消费量（tce） 6440.79 10077.02

4 新鲜水 m3 278373 0.2571kgce/t 71569.69

实际生产能力（t/a）

苯甲酸及其系列产品 47605.337

丙酸盐系列产品 1038.3

乙酸盐系列产品 －

乳酸盐及干贝素系列产品 －

单位产品能耗（kgce/t
）

苯甲酸及其系列产品 134.21

丙酸盐系列产品 49.63

乙酸盐系列产品 －

乳酸盐及干贝素系列产品 －

备注1：根据国家发展改革委环资司、国家节能中心编制的《固定资产投资项目节能审查系列工作

指南》（2018年本），耗能工质不计入项目综合能源消费量。

备注2:2万吨/年乙酸盐系列产品、2万吨/年乳酸盐及干贝素系列产品生产装置未建设，企业市场经

营结构调整，后续不再建设，不进行投产。

由上表可知，企业2024年1月到12月苯甲酸及其系列产品产能为

47605.337吨、丙酸盐系列产品产能为1038.3吨，根据公司2024年1月到12

月年综合能源消耗量为6440.79tce，项目苯甲酸及其系列产品单位产品能

耗为134.21kgce/t，丙酸盐系列产品单位产品能耗为49.63kgce/t。

项目实际单位产品综合能耗低于节能审查中苯甲酸及其系列产品单

位产品综合能耗171.46kgce/t（当量值），丙酸盐系列产品单位产品综合

能耗108.14kgce/t（当量值）。

综上所述，企业2024年实际项目年综合能源消耗量分别为6440.79tce

（当量值）、10077.02tce（等价值），能耗值未超过本项目节能审查意见
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批复值21273.12tce（当量值）、27237.28tce（等价值），符合节能审查意

见标准值要求。

3、设计产能项目综合能源消费量

表8-2 设计产能综合能源消费量（2024年）

编

号
主要能源种类

计量

单位
年实物量 折标系数

折标准煤量（tce）

当量值 等价值

1 电力 万kWh 2035.96
1.229tce/万kW·h(当量值) 2502.19 /

3.015tce/万kW·h(等价值) / 6138.42

2 蒸汽（0.8Mpa饱
和蒸汽） t 37989 0.0944kgce/kg 3586.16

3 天然气 万Nm3 290.24 1.2143kgce/Nm3 352.44

项目年综合能源消费量（tce） 6440.79 10077.02

4 新鲜水 m3 278373 0.2571kgce/t 71569.69

设计生产能力（t/a）

苯甲酸及其系列产品 80000

丙酸盐系列产品 20000

乙酸盐系列产品 20000

乳酸盐及干贝素系列产品 20000

单位产品能耗（kgce/t
）

苯甲酸及其系列产品 134.21

丙酸盐系列产品 49.63

乙酸盐系列产品 －

乳酸盐及干贝素系列产品 －

设计产能下综合能源消

费量（tce）

苯甲酸及其系列产品 10736.8

丙酸盐系列产品 992.6

乙酸盐系列产品 －

乳酸盐及干贝素系列产品 －

备注1：根据国家发展改革委环资司、国家节能中心编制的《固定资产投资项目节能审查系列工作

指南》（2018年本），耗能工质不计入项目综合能源消费量。

备注2:2万吨/年乙酸盐系列产品、2万吨/年乳酸盐及干贝素系列产品生产装置未建设，企业市场经

营结构调整，后续不再建设，不进行投产。

由上表可知，2024年苯甲酸及其系列产品单位产品能耗134.21kgce/t，

按照单位产品消耗折算到设计产能8万吨情况下，苯甲酸及其系列产品生
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产线设计产能综合能源消费量10736.8tce；丙酸盐系列产品单位产品能耗

49.63kgce/t，按照单位产品消耗折算到设计产能2万吨情况下，苯甲酸及

其系列产品生产线设计产能综合能源消费量992.6tce。因此综合能源消费

量，未超出节能审查核定的总量控制目标值21273.12吨标准煤。符合《山

东省固定资产投资项目节能审查实施办法》的要求。

表8-3 项目能源消费量情况表

名称

能源

消费

种类

计量

单位

节能审查批复值 实际消费量

实 物

量
折标系数 折标准煤 实物量 折标系数 折标准煤

输入

电力 万kWh 3266.25

1.229tce/万
kW·h(当量

值)
4014.22

2035.96

1.229tce/万
kW·h(当量

值)
2502.19

3.015tce/万
kW·h(等价

值)
9978.38

3.015tce/万
kW·h(等价

值)
6138.42

蒸汽 t 117834.0
0

0.0944kgce/k
g 11123.53 37989 0.0944kgce/

kg
3586.16

天然气 万Nm3
505.26 1.2143kgce/

Nm3 6135.27 290.24 1.2143kgce/
Nm3

352.44

综合能源

消费

量

－ tce

当量值 21273.12 当量值 6440.79

等价值 27237.28 等价值 1079.28
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九、项目能效水平

1、节能审查要求能效指标

根据《8万吨/年苯甲酸及其系列产品、2万吨/年丙酸盐系列产品、

2万吨/年乙酸盐系列产品、2万吨/年乳酸盐及干贝素系列产品项目节

能报告》，本项目设计产能为8万吨/年苯甲酸及其系列产品、2万吨/

年丙酸盐系列产品、2万吨/年乙酸盐系列产品、2万吨/年乳酸盐及干

贝素系列产品。

根据《关于滕州市腾龙食品科技发展有限公司8万吨/年苯甲酸及

其系列产品、2万吨/年丙酸盐系列产品、2万吨/年乙酸盐系列产品、2

万吨/年乳酸盐及干贝素系列产品项目节能报告的审查（备案）意见》

（鲁发改政务【2021】152号），项目达产后，年综合能源消费量为

21273.12tce（当量值），27237.28吨标准煤（等价值）；其中电力

3266.25万kWh，折合4014.22吨标准煤；天然气505.26万标准立方米，

折合6135.37吨标准煤；0.8兆帕饱和蒸汽10.28万吨，折合11123.53吨标

准煤。

2、项目能效水平

经表8-1核算出本项目2024年项目年综合能源消耗量为6440.79tce，项

目苯甲酸及其系列产品单位产品能耗为134.21kgce/t；丙酸盐系列产品单

位产品能耗为49.23kgce/t，项目实际单位产品能耗低于节能审查中苯甲酸

及其系列产品单位产品能耗为171.46kgce/t；丙酸盐系列产品单位产品能

耗为108.14kgce/t。

实际生产指标与国内先进限值能耗对比：

对照工业和信息化部《全国工业能效指南(2014)》，没有此产品工业

能效。国家和山东省尚未制定相关能耗限额。对比企业节能审查报告中

的能耗限额，本项目实际能效水平优于对比值见下表9-1。
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表9-1 项目产品能耗指标对比表
年份 项目产品能耗指标 单位 审查意见批复值 性能试验值/计算值

2024年

苯甲酸及其系列产品 kgce/t 171.46 134.21

丙酸盐系列产品 kgce/t 108.14 49.63

乙酸盐系列产品 kgce/t 111.15 －

乳酸盐及干贝素系列产品 kgce/t 111.15 －

由上表可知，本项目实际生产后单位产品综合能耗和单位产品产值能

耗均优于节能审查批复要求。
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十、结论和问题

验收组根据滕州市腾龙食品科技发展有限公司8万吨/年苯甲酸及其

系列产品、2万吨/年丙酸盐系列产品、2万吨/年乙酸盐系列产品、2万吨

/年乳酸盐及干贝素系列产品项目节能报告、节能审查意见并通过现场查

验核实认为：项目建设方案与设计方案一致；生产工艺引进国内成熟先

进的生产工艺；所选设备没有国家明令禁止的淘汰产品；节能措施得到

落实；实际能源消耗量未超过节能审批意见所批准的能源消耗量；水、

电力、天然气、蒸汽计量器具配备做到了1级计量和0.5级计量，主要次

级用能单位和主要用电设备计量配置欠缺，未达到3级计量，不能满足

GB17167-2006要求，建议企业尽快落实计量器具配备3级计量的要求。

节能验收结论为：合格。
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十一、附表和附件

附表1：节能验收意见表

节能验收意见表

验收项 验收结果 落实情况 备注

项目建

设方案

该公司能够按照节能承诺表及节能审查意见

的要求，落实项目建设方案，且在实际建设

中，结合厂房工艺布置实际情况，优化现场

布置，采用高效节能设备和自动化控制，合

理控制能耗。

落实 /

主要用

能设备

项目主要用能设备能够按照节能报告及节能

审查意见的要求进行落实，严格执行相关法

律法规要求，大功率电机选取高压直供电，

电机采用高效设备，中小电机不采用淘汰电

机。

落实 /

节能技

术和管

理措施

能够按照节能报告表及节能审查意见的要求

，落实项目节能管理机制，建立了各类管理

制度。

落实 /

计量器

具配置

项目配备了电力、水、天然气等计量器具，

满足《用能单位能源计量器具配备和管理通

则》（GB17167-2006）要求。

落实
车间电力、水计量器具未

按照节能报告安装。

能效指

标

本项目实际生产后单位产品能耗和单位产品

产值能耗均优于节能审查批复，且满足等标

准的限制要求。

落实 /

综合能

源消费

量

本 项 目 实 际 项 目 综 合 能 源 消 费 量 为

6440.79tce，低于审查意见书的21273.12tce
。符合《山东省固定资产投资项目节能审查

意见书》的标准要求。综合能源消费量，未

超出节能审查核定的总量控制目标值10%以

内。

落实 /

验收意见和计划：

本项目于2021年12月开工，于2024年1月进行分期试生产。滕州市腾龙食品科技发展有限公司

按照《固定资产投资项目节能验收工作指南》（2018年本）的要求进行了节能专项验收。经验收

，本项目在建设方案、用能设备、节能技术和管理措施等各方面达到节能验收标准要求，具备验

收条件，节能验收合格。但是能源计量器具和设备能效等级未能落实节能审查批复、能效水平以

及能源消费量已落实节能审查批复。企业已制定设备、变压器、计量器具整改计划。

验收单位：滕州市腾龙食品科技发展有限公司

2025年5月17日
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附表2：建设方案验收表

项目建设方案验收表
建设

方案/
工艺

（工

序名

称）

节能审查要求 实施情况
落实

情况

总投

资
42690.54万元 42690.54万元 落实

建设

规模

项目总占地面积69亩，规划建设生产车

间、罐区、甲类仓库、公用工程等。购

置氧化塔、蒸馏釜、精馏塔、中和釜、

结晶器、干燥箱、自动包装设备等。

项目总占地面积69亩，已建设生产车

间、罐区、甲类仓库、公用工程等。

购置氧化塔、蒸馏釜、精馏塔、中和

釜、结晶器、干燥箱、自动包装设备

等。

落实

生产

工艺

流程

本项目占地面积约69亩。厂区1条南北向

道路将厂区分为2部分（东区、西区）。

东区从北向南依次为锅炉房、维修车间

、辅助用房、消防水池、消防泵房、循

环水池、水泵房、事故水池、污水处理

区、固废库、1#-3#原料成品仓库、变配

电室、控制室、化验室、综合楼；西区

从北向南依次为储罐区、苯甲酸车间、

苯甲酸盐车间、丙酸盐车间、乙酸盐车

间、乳酸盐车间。

本项目实际占地面积约69亩。厂区1条
南北向道路将厂区分为2部分（东区、

西区）。东区从北向南依次为锅炉房

、导热油炉房、生产辅助用房、杂物

间、维修间、备件库、危废库、1#仓
库、门卫-泵房、卸车区、储罐区、防

爆控制室、综合楼；西区从北向南依

次为初期雨水池、事故水池、污水处

理区、水泵房、消防泵房、循环水池

、1#蓄水池、2#蓄水池、熔融结晶装

置区、综合车间、苯甲酸钠车间、苯

甲酸装置区、2#仓库、装卸区。

落实

总平

面布

置

苯甲酸及其系列产品生产工艺、丙酸盐

系列产品生产工艺、乙酸盐系列产品生

产工艺、乳酸盐及干贝素系列产品生产

工艺

公司实际只建设了苯甲酸及其系列产

品生产工艺、丙酸盐系列产品生产工

艺；乙酸盐系列产品生产工艺、乳酸

盐及干贝素系列产品生产工艺未建设

生产装置，后期不再进行生产。

落实

用能

设备

预计购置氧化塔、蒸馏釜、精馏塔、中

和釜、结晶器、干燥箱、自动包装设备

等330台（套）

购置氧化塔、蒸馏釜、精馏塔、中和

釜、结晶器、干燥箱、自动包装设备

等224台（套），由于企业节能编制报

告时处于可研阶段设备设计购置计划

与实际购置存在误差属于正常现象。

落实

产品

产能

年产8万吨/年苯甲酸及其系列产品、2
万吨/年丙酸盐系列产品、2万吨/年乙

酸盐系列产品、2万吨/年乳酸盐及干贝

素系列产品的生产能力。

2024年年产4.76万吨/年苯甲酸及其系

列产品、0.1万吨/年丙酸盐系列产品的

生产能力。

落实

验收结果：符合

验收人：滕州市腾龙食品科技发展有限公司

验收时间：2025年5月17日
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附表3：主要用能设备验收表

主要用能设备验收表

用能

系统

(工

序、

环

节)

设备名称

安
装
地
点

节能审查要求 实际实施情况

落实情况

自评型式/型号

能效值/

能效等

级

数

量
电机型号 型式/型号

能效值

/能效

等级

数量 电机型号

苯甲

酸钠

系列

产品

螺杆空气压缩

机

苯甲酸车

间
UDT280W-8-10KV 二级 6 280高压设备 UDT280W-8 二级 3 280高压设备

数量减少,型号

更换已落实

凉水塔 GFSDP-200 二级 32 YE4-5.5 GFSDP-200 二级 32 YE4-5.5 已落实

循环水泵 水泵房 P3101/3501 二级 16 YBE4-30 P3101/3501 二级 2 YBE4-30 数量减少，已

落实

循环水泵 水泵房 IH100-80-250A 二级 8 YE4-15 IH100-80-250A 二级 3 YE4-15 数量减少，已

落实

深冷水泵 水泵房 YE2高效节能 二级 8 YBE4-15 YE2高效节能 二级 8 YBE4-15 已落实

半封闭式单螺

杆机组

苯甲酸车

间
ZUW500BT5YZ 二级 2 / ZUW500BT5YZ 二级 0 / 未落实

结晶滚筒 综合车间 JP1500*3000 二级 4 YBPT3-160L-4 JP1500*3000 二级 4 YBPT3-160L-4 已落实

真空泵
苯甲酸车

间
ZWLW-200 二级 12 YBE4-18.5 ZWLW-200 二级 6 YBE4-18.5 数量减少，已

落实

导热油泵
导热油炉

房
WRY125-100-250 二级 6 YBE4-55 WRY125-100-250 二级 0 YBE4-55 未落实

助力泵
导热油炉

房
IH150-32- 160 二级 2 YBE4-55 IH150-32- 160 二级 1 YBE4-55 已落实

喷淋离心泵
苯甲酸车

间
IH150-32-160 二级 4 YBE4-3 IH150-32-160 二级 4 YBE4-3 已落实

高压鼓风机
苯甲酸车

间
GY8-12-6.5D 二级 4 YBX4-132S2-7.5 GY8-12-6.5D 二级 4 YBX4-132S2-7.5 已落实
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高压鼓风机
苯甲酸车

间
GY8-12-5.8D 二级 6 YBX4-132S1-5.5 GY8-12-5.8D 二级 6 YBX4-132S1-5.5 已落实

爆气风机
苯甲酸车

间
三叶罗茨风机 二级 2 DSSR65 三叶罗茨风机 二级 2 DSSR65 已落实

引风机
苯甲酸车

间
FY6-12-4.8D 二级 8 YBX4-132S1-5.5 FY6-12-4.8D 二级 8 YBX4-132S1-5.5 已落实

自吸泵
苯甲酸车

间
ZXB100-80-125 二级 2 YBE4-11 ZXB100-80-125 二级 2 YBE4-11 已落实

输送泵
苯甲酸车

间
IH80-65-125 二级 2 YBE4-7.5 IH80-65-125 二级 2 YBE4-7.5 已落实

轻型不锈钢多

级离心泵

苯甲酸车

间
BLT8-16 二级 3 YE4-5.5 BLT8-16 二级 3 YE4-5.5 已落实

轻型不锈钢立

式多级离心泵

苯甲酸车

间
BLT16-8 二级 3 YE4-7.5 BLT16-8 二级 3 YE4-7.5 已落实

三效蒸发真空

泵

苯甲酸车

间
/ 二级 1 YBE4-15 / 二级 1 YBE4-15 已落实

三效蒸发注水

泵

苯甲酸车

间
/ 二级 1 YBE4-4 / 二级 1 YBE4-4 已落实

包装机
苯甲酸车

间
DCS-50/A5 二级 2 YBE4-4.5 DCS-50/A5 二级 2 YBE4-4.5 已落实

除尘器
苯甲酸车

间
FY6- 12-5.5D 二级 6 YBE4-2.2 FY6- 12-5.5D 二级 6 YBE4-2.2 已落实

苯甲

酸钠

系列

产品

（苯

甲酸

钠/钾
粉末

）

中和釜搅拌
苯甲酸车

间
RF10-29.49 二级 3 YBE4-7.5 RF10-29.49 二级 3 YBE4-7.5 已落实

干燥滚筒电机
苯甲酸车

间
HG2000*3000 二级 8 YBPT3-180M-4 HG2000*3000 二级 8 YBPT3-180M-4 已落实

出料减速机
苯甲酸车

间
GKAF3 二级 8 YBE4-3 GKAF3 二级 8 YBE4-3 已落实

除尘器
苯甲酸车

间
FY6-12-5.5D 二级 2 YBE4-7.5 FY6-12-5.5D 二级 2 YBE4-7.5 已落实

包装机 苯甲酸车 DCS-50A5 二级 2 YBE4-4.5 DCS-50A5 二级 2 YBE4-4.5 已落实
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间

真空机组
苯甲酸车

间
FY6-12-5.5D 二级 1 YBX4-132S2-7.5 FY6-12-5.5D 二级 1 YBX4-132S2-7.5 已落实

引风机尾气
苯甲酸车

间
FY6-12-4.8D 二级 9 YBX4-132S1-5.5 FY6-12-4.8D 二级 9 YBX4-132S1-5.5 已落实

大搅笼
苯甲酸车

间
\ 二级 6 YE4-4 \ 二级 6 YE4-4 已落实

粉碎机
苯甲酸车

间
\ 二级 4 YBE4-22 \ 二级 4 YBE4-22 已落实

喷淋离心泵
苯甲酸车

间
IH50-32-160 二级 4 YBE4-3 IH50-32-160 二级 4 YBE4-3 已落实

输送泵
苯甲酸车

间
IH80-65-125 二级 1 YBE4-7.5 IH80-65-125 二级 1 YBE4-7.5 已落实

苯甲

酸钠

系列

产品(
苯甲

酸钠

柱状)

中和釜搅拌
苯甲酸车

间
RF10-29.49 二级 1 YBE4-7.5 RF10-29.49 二级 1 YBE4-7.5 已落实

干燥滚筒电机
苯甲酸车

间
HG2000*3000 二级 1 YBPT3- 180M-4 HG2000*3000 二级 1 YBPT3- 180M-4 已落实

出料减速机
苯甲酸车

间
GKAF3 二级 1 YBE4-3 GKAF3 二级 1 YBE4-3 已落实

造型机
苯甲酸车

间
\ 二级 1 YBE4- 18.5 \ 二级 1 YBE4- 18.5 已落实

鼓风机
苯甲酸车

间
GY8- 12-5.8D 二级 2 YBX4- 132S1-

5.5 GY8- 12-5.8D 二级 2 YBX4- 132S1-
5.5 已落实

除尘器
苯甲酸车

间
FY6- 12-5.5D 二级 4 YBE4-2.2 FY6- 12-5.5D 二级 4 YBE4-2.2 已落实

包装机
苯甲酸车

间
DCS-50A5 二级 1 YE4-4.5 DCS-50A5 二级 1 YE4-4.5 已落实

引风机
苯甲酸车

间
FY6- 12-5.5D 二级 1 YBX4-132S2-7.5 FY6- 12-5.5D 二级 1 YBX4-132S2-7.5 已落实

空气引风机
苯甲酸车

间
FY6- 12-4.8D 二级 1 YBX4-132S1-5.5 FY6- 12-4.8D 二级 1 YBX4-132S1-5.5 已落实
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苯甲

酸钠

系列

产品

（苯

甲酸

钠粒

）

鼓风机
苯甲酸车

间
FY9- 11-7.8D 二级 4 YBX4-225M-45 FY9- 11-7.8D 二级 4 YBX4-225M-45 已落实

振动筛
苯甲酸车

间
\ 二级 2 YE4-4 \ 二级 2 YE4-4 已落实

除尘器
苯甲酸车

间
FY6- 12-5.5D 二级 1 YBX4-132S1-5.5 FY6- 12-5.5D 二级 1 YBX4-132S1-5.5 已落实

包装机
苯甲酸车

间
DCS-50A5 二级 1 YE4-4.5 DCS-50A5 二级 1 YE4-4.5 已落实

尾气引风机
苯甲酸车

间
FY6- 12-4.8D 二级 1 YBX4-132S1-5.5 FY6- 12-4.8D 二级 1 YBX4-132S1-5.5 已落实

丙酸

盐系

列（

丙酸

钙）

搅拌 综合车间 RF10-29.49 二级 2 YBE4-7.5 RF10-29.49 二级 2 YBE4-7.5 已落实

压滤机 综合车间 XMZ50/800-UB 二级 2 YBE4-4 XMZ50/800-UB 二级 2 YBE4-4 已落实

鼓风机 综合车间 GY8- 12-6.5D 二级 2 YBX4- 132S2-
7.5 GY8- 12-6.5D 二级 2 YBX4- 132S2-

7.5 已落实

离心机 综合车间 LGZ1320 二级 2 YBE4-22 LGZ1320 二级 2 YBE4-22 已落实

除尘器 综合车间 FY6- 12-5.5D 二级 4 YBE4-2.2 FY6- 12-5.5D 二级 4 YBE4-2.2 已落实

流化床干燥机

组
综合车间 8000*800 二级 1 YBE4-50 8000*800 二级 1 YBE4-50 已落实

粉碎机 综合车间 \ 二级 2 YBE4- 15 \ 二级 2 YBE4- 15 已落实

包装机组 综合车间 DCS-50\A5 二级 1 YBE4-4.5 DCS-50\A5 二级 1 YBE4-4.5 已落实

喷淋离心泵 综合车间 IH50-32- 160 二级 2 YBE4-3 IH50-32- 160 二级 2 YBE4-3 已落实

输送泵 综合车间 IH80-65- 125 二级 1 YBE4-7.5 IH80-65- 125 二级 1 YBE4-7.5 已落实

乙酸

盐系

列产

品（

乙酸

盐）

中和釜搅拌 / RF10-29.49 二级 3 YBE4-7.5 / / / /

乙酸盐系列产

品和乳酸盐系

列产品后期不

再进行生产建

设，因此生产

耗能设备不安

装

干燥滚筒电机 / HG2000*3000 二级 8 YBPT3- 180M-4 / / / /

出料减速机 / GKAF3 二级 8 YBE4-3 / / / /

除尘器 / FY6- 12-5.5D 二级 2 YBX4- 132S2-
7.5 / / / /

包装机 / DCS-50\A5 二级 2 YBE4-4.5 / / / /

真空机组 / FY6- 12-5.5D 二级 1 YBX4- 132S2-
7.5 / / / /

引风机尾气 / FY6- 12-4.8D 二级 9 YBX4- 132S1- / / / /
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5.5
大搅笼 / \ 二级 6 YE4-4 / / / /

粉碎机 / \ 二级 4 YBE4-22 / / / /

喷淋离心泵 / IH50-32- 160 二级 2 YBE4-3 / / / /

输送泵 / IH80-65- 125 二级 1 YBE4-7.5 / / / /

自吸泵 / ZB50-80- 125 二级 1 YBE4-7.5 / / / /

乳酸

盐系

列产

品（

乳酸

盐

中和釜搅拌 / RF10-29.49 二级 3 YBE4-7.5 / / / /

干燥滚筒电机 / HG2000*3000 二级 8 YBPT3- 180M-4 / / / /

出料减速机 / GKAF3 二级 8 YBE4-3 / / / /

除尘器 / FY6-12-5.5D 二级 2 YBX4- 132S2-
7.5 / / / /

包装机 / DCS-50\A5 二级 2 YBE4-4.5 / / / /

真空机组 / FY6-12-5.5D 二级 1 YBX4- 132S2-
7.5 / / / /

引风机尾气 / FY6-12-4.8D 二级 9 YBX4-132S1-5.5 / / / /

大搅笼 / \ 二级 6 YBE4-4 / / / /

粉碎机 / \ 二级 4 YBE4-22 / / / /

喷淋离心泵 / IH50-32- 160 二级 2 YBE4-3 / / / /

输送泵 / IH80-65- 125 二级 1 YBE4-7.5 / / / /

自吸泵 / ZB50-80- 125 二级 1 YBE4-7.5 / / / /

公用

设备

天然气蒸汽锅

炉
锅炉房 RS310（4T） 二级 1 MSZ132S2-2B5 RS310（3T） 二级 1 MSZ132S2-2B5 规格发生变化

天然气蒸汽锅

炉
锅炉房 RS610（6T） 二级 1 72A132L-2B5 RS610（6T） 二级 1 72A132L-2B5 已落实

有机热载体炉

辅助设备
锅炉房 / 二级 1 / / 二级 1 / 已落实

热风鼓风机 生产车间 / 二级 1 / / 二级 1 / 已落实

高温循环油泵 生产车间 / 二级 3 / / 二级 3 / 已落实

注油泵 生产车间 / 二级 1 / / 二级 1 / 已落实

提升泵 生产车间 / 二级 1 / / 二级 1 / 已落实

消防泵 生产车间 XBD9.0/50G-L 二级 2 YBE4-75 XBD9.0/50G-L 二级 2 YBE4-75 已落实
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消防稳压泵 生产车间 XBD4.0/1.5W-L 二级 2 YBE4-3 XBD4.0/1.5W-L 二级 2 YBE4-3 已落实

生产

设备

一级捕集罐
苯甲酸车

间
/ / / / / 二级 6 / 新增

二级捕集罐
苯甲酸车

间
/ / / / / 二级 12 / 新增

/ 离心式压缩机
苯甲酸车

间
/ / / / / 二级 1 HM1300-H3 新增

/ 合计 336 / 合计 224 /

验收结果：符合

验收人：滕州市腾龙食品科技发展有限公司

验收时间：2025年5月17日
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附表 4：节能技术、管理措施验收表

项目节能技术措施验收表

序

号

节能措施名

称
实施方案概要 节能效果 落实情况

1 工艺、设备节

能

①均选用技术指标先进、操作稳定、自动

化水平高的先进设备。

②采用产线连续化运行，减少能量耗散。

③采用相应的余热回收系统，产线连续化

运行和三效蒸发装置实现降低各种能源消

耗。

减 少 了 20%
电力消耗

落实

2 节电、节热措

施

①选用低能耗、高效率的电工钢带铁芯变

压器。

②采用0.4kV输电，缩短0.4kV线路供电半

径和LED发光二极管节能灯。

③选用节能、热效率高的用热设备，蒸汽

管道保温采用硅酸铝材料预制保温；

④选用“WDV”品牌疏水阀。

照明工程节

能 50% 以 上

；蒸汽回收

率达到90%

落实

3 管理节能

①严格按照操作规程和设备运行要求使用

各类设备，合理调度和开停机，保证设备

的运行时间正常合理，充分发挥设备的最

大效率。

②制定详细维修、检查计划，按照设备保

养计划所对应的各项细则进行保养。

③杜绝设备的跑、冒、滴、漏现象。

有效节约各

种能源
落实

4 节水措施

①工艺用水采用循环利用，蒸汽冷凝水全

部回用。

②对装置区卫生器具普遍采用延时自闭冲

洗阀等控制阀门；卫生器具选用节水设备

，管材选用优质管材。

③供水系统采取防渗、防漏措施，提高全

厂水的重复利用率。

减少新鲜水

消耗
落实

验收结果：符合

验收人：滕州市腾龙食品科技发展有限公司

验收时间：2025年5月17日
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项目节能管理措施验收表

节能审查要求 实施情况 落实情况

按照《能源管理体系要求》

(GB/T23331-2012)等标准要

求，建立严格的节能管理制度

和措施要求，建立、实施、保

持并改进能源管理体系，以降

低能源消耗、提高能源利用效

率。

建立严格的节能管理制度和措

施要求，如有关功能和用能的

规章制度；用电、用水、用天

然气等管理制度；能源消耗奖

惩考核制度等

落实

建立相应节能工作制度和实施

细则，设立能源监管机构（能

源管理中心），最终实现企业

所制订的能源管理规划。

已经建立种类能源管理制度。 落实

提高职工的节能意识，定期对

员工进行培训。
定期对员工进行培训。 落实

设定能源管理岗位和能源管理

负责人。

厂部、处室、班组设有能源管

理岗位和能源管理负责人。
落实

验收结果：符合

验收人：滕州市腾龙食品科技发展有限公司

验收时间：2025年5月17日
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附表 5：能源计量器具配备验收表

项目能源计量器具配备验收表

能源计量器
具

安装部位 计量表型号 精度 安装数量 配备率 落实情况

电表

配电房高压侧 DSSD332-3DSX 0.5 1 100% 已落实

生产车间 DSSD332-1NSC 0.5 0 0% 未落实

主要用能设备 DTZ341 0.5 0 0% 未落实

蒸汽

厂区入口 AK-LUGB-200 / 1 100% 已落实

车间 AK-LUGB- 150 / 4 100% 已落实

干燥滚筒等设备 AK-LUGB-50 / 252 100% 已落实

天然气

车间 BR-RSL / 2 100% 已落实

燃气有机热载体

炉
BR-RSL / 2 100% 已落实

水表

厂区入口 OPTIFLUX4300F300G 1.0 1 100% 已落实

车间 OPTIFLUX4300F250G 1.0 0 0% 未落实

循环水

车间 OPTIFLUX4300F250G 1.0 1 50% 落实

水循环真空泵 OPTIFLUX4300F150G 0.5 1 20% 未落实

压力表

车间 BR-RSL / 1 100% 已落实

螺杆空气压缩 机 BR-RSL / 6 100% 已落实

验收结果：符合

验收人：滕州市腾龙食品科技发展有限公司

验收时间：2025年5月17日
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附表 6：能效水平验收

项目单位产品综合能耗能效水平验收表

年份
单位产品综合能

耗能效指标名称
单位 节能报告值 节能验收值 验收值指标来源 落实情况

2024

苯甲酸及其系

列产品
kgce/t 171.46 134.21 节能报告对比 已落实

丙酸盐系列产品 kgce/t 108.14 49.63 节能报告对比 已落实

乙酸盐系列产品 kgce/t 115.15 － － －

乳酸盐及干贝素
系列产品

kgce/t 115.15 － － －

验收结果：符合

验收人：滕州市腾龙食品科技发展有限公司

验收时间：2025年5月17日

项目年综合能源消费量能效水平验收表
年

份
名称 节能审查意见值 节能验收值 验收值指标来源

落实情

况

2024 年综合能

源消费量

当量值 21273.12 当量值 6440.79 生产统计报表 已落实

等价值 27237.28 等价值 1079.28 生产统计报表 已落实

验收结果：符合

验收人：滕州市腾龙食品科技发展有限公司

验收时间：2025年5月17日
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附件1：营业执照
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附件2：项目备案证明
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附件 3：环评批复
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附件 4：项目环评竣工验收意见
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附件 5：节能审查意见
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附件 6：责令整改文件
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附件 7：消防验收意见



82

附件 8：项目建设工程规划许可证
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附件 9：项目建筑工程施工许可证
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附件 10：建设工程竣工规划和土地核验合格证
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附件 11：部分设备购买合同证明
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附件 12：项目总平面布置图



112

附件 13：项目耗能设备统计表

项目主要耗能设备统计表

用能

系统

(工

序、

环

节)

设备名称

安
装
地
点

节能审查要求 实际实施情况

落实情况

自评型式/型号

能效值/

能效等

级

数

量
电机型号 型式/型号

能效值

/能效

等级

数量 电机型号

苯甲

酸钠

系列

产品

螺杆空气压缩

机

苯甲酸车

间
UDT280W-8-10KV 二级 6 280高压设备 UDT280W-8 二级 3 280高压设备

数量减少,型号

更换已落实

凉水塔 GFSDP-200 二级 32 YE4-5.5 GFSDP-200 二级 32 YE4-5.5 已落实

循环水泵 水泵房 P3101/3501 二级 16 YBE4-30 P3101/3501 二级 2 YBE4-30 数量减少，已

落实

循环水泵 水泵房 IH100-80-250A 二级 8 YE4-15 IH100-80-250A 二级 3 YE4-15 数量减少，已

落实

深冷水泵 水泵房 YE2高效节能 二级 8 YBE4-15 YE2高效节能 二级 8 YBE4-15 已落实

半封闭式单螺

杆机组

苯甲酸车

间
ZUW500BT5YZ 二级 2 / ZUW500BT5YZ 二级 0 / 未落实

结晶滚筒 综合车间 JP1500*3000 二级 4 YBPT3-160L-4 JP1500*3000 二级 4 YBPT3-160L-4 已落实

真空泵
苯甲酸车

间
ZWLW-200 二级 12 YBE4-18.5 ZWLW-200 二级 6 YBE4-18.5 数量减少，已

落实

导热油泵
导热油炉

房
WRY125-100-250 二级 6 YBE4-55 WRY125-100-250 二级 0 YBE4-55 未落实

助力泵
导热油炉

房
IH150-32- 160 二级 2 YBE4-55 IH150-32- 160 二级 1 YBE4-55 已落实

喷淋离心泵
苯甲酸车

间
IH150-32-160 二级 4 YBE4-3 IH150-32-160 二级 4 YBE4-3 已落实

高压鼓风机
苯甲酸车

间
GY8-12-6.5D 二级 4 YBX4-132S2-7.5 GY8-12-6.5D 二级 4 YBX4-132S2-7.5 已落实
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高压鼓风机
苯甲酸车

间
GY8-12-5.8D 二级 6 YBX4-132S1-5.5 GY8-12-5.8D 二级 6 YBX4-132S1-5.5 已落实

爆气风机
苯甲酸车

间
三叶罗茨风机 二级 2 DSSR65 三叶罗茨风机 二级 2 DSSR65 已落实

引风机
苯甲酸车

间
FY6-12-4.8D 二级 8 YBX4-132S1-5.5 FY6-12-4.8D 二级 8 YBX4-132S1-5.5 已落实

自吸泵
苯甲酸车

间
ZXB100-80-125 二级 2 YBE4-11 ZXB100-80-125 二级 2 YBE4-11 已落实

输送泵
苯甲酸车

间
IH80-65-125 二级 2 YBE4-7.5 IH80-65-125 二级 2 YBE4-7.5 已落实

轻型不锈钢多

级离心泵

苯甲酸车

间
BLT8-16 二级 3 YE4-5.5 BLT8-16 二级 3 YE4-5.5 已落实

轻型不锈钢立

式多级离心泵

苯甲酸车

间
BLT16-8 二级 3 YE4-7.5 BLT16-8 二级 3 YE4-7.5 已落实

三效蒸发真空

泵

苯甲酸车

间
/ 二级 1 YBE4-15 / 二级 1 YBE4-15 已落实

三效蒸发注水

泵

苯甲酸车

间
/ 二级 1 YBE4-4 / 二级 1 YBE4-4 已落实

包装机
苯甲酸车

间
DCS-50/A5 二级 2 YBE4-4.5 DCS-50/A5 二级 2 YBE4-4.5 已落实

除尘器
苯甲酸车

间
FY6- 12-5.5D 二级 6 YBE4-2.2 FY6- 12-5.5D 二级 6 YBE4-2.2 已落实

苯甲

酸钠

系列

产品

（苯

甲酸

钠/钾
粉末

）

中和釜搅拌
苯甲酸车

间
RF10-29.49 二级 3 YBE4-7.5 RF10-29.49 二级 3 YBE4-7.5 已落实

干燥滚筒电机
苯甲酸车

间
HG2000*3000 二级 8 YBPT3-180M-4 HG2000*3000 二级 8 YBPT3-180M-4 已落实

出料减速机
苯甲酸车

间
GKAF3 二级 8 YBE4-3 GKAF3 二级 8 YBE4-3 已落实

除尘器
苯甲酸车

间
FY6-12-5.5D 二级 2 YBE4-7.5 FY6-12-5.5D 二级 2 YBE4-7.5 已落实

包装机 苯甲酸车 DCS-50A5 二级 2 YBE4-4.5 DCS-50A5 二级 2 YBE4-4.5 已落实
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间

真空机组
苯甲酸车

间
FY6-12-5.5D 二级 1 YBX4-132S2-7.5 FY6-12-5.5D 二级 1 YBX4-132S2-7.5 已落实

引风机尾气
苯甲酸车

间
FY6-12-4.8D 二级 9 YBX4-132S1-5.5 FY6-12-4.8D 二级 9 YBX4-132S1-5.5 已落实

大搅笼
苯甲酸车

间
\ 二级 6 YE4-4 \ 二级 6 YE4-4 已落实

粉碎机
苯甲酸车

间
\ 二级 4 YBE4-22 \ 二级 4 YBE4-22 已落实

喷淋离心泵
苯甲酸车

间
IH50-32-160 二级 4 YBE4-3 IH50-32-160 二级 4 YBE4-3 已落实

输送泵
苯甲酸车

间
IH80-65-125 二级 1 YBE4-7.5 IH80-65-125 二级 1 YBE4-7.5 已落实

苯甲

酸钠

系列

产品(
苯甲

酸钠

柱状)

中和釜搅拌
苯甲酸车

间
RF10-29.49 二级 1 YBE4-7.5 RF10-29.49 二级 1 YBE4-7.5 已落实

干燥滚筒电机
苯甲酸车

间
HG2000*3000 二级 1 YBPT3- 180M-4 HG2000*3000 二级 1 YBPT3- 180M-4 已落实

出料减速机
苯甲酸车

间
GKAF3 二级 1 YBE4-3 GKAF3 二级 1 YBE4-3 已落实

造型机
苯甲酸车

间
\ 二级 1 YBE4- 18.5 \ 二级 1 YBE4- 18.5 已落实

鼓风机
苯甲酸车

间
GY8- 12-5.8D 二级 2 YBX4- 132S1-

5.5 GY8- 12-5.8D 二级 2 YBX4- 132S1-
5.5 已落实

除尘器
苯甲酸车

间
FY6- 12-5.5D 二级 4 YBE4-2.2 FY6- 12-5.5D 二级 4 YBE4-2.2 已落实

包装机
苯甲酸车

间
DCS-50A5 二级 1 YE4-4.5 DCS-50A5 二级 1 YE4-4.5 已落实

引风机
苯甲酸车

间
FY6- 12-5.5D 二级 1 YBX4-132S2-7.5 FY6- 12-5.5D 二级 1 YBX4-132S2-7.5 已落实

空气引风机
苯甲酸车

间
FY6- 12-4.8D 二级 1 YBX4-132S1-5.5 FY6- 12-4.8D 二级 1 YBX4-132S1-5.5 已落实
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苯甲

酸钠

系列

产品

（苯

甲酸

钠粒

）

鼓风机
苯甲酸车

间
FY9- 11-7.8D 二级 4 YBX4-225M-45 FY9- 11-7.8D 二级 4 YBX4-225M-45 已落实

振动筛
苯甲酸车

间
\ 二级 2 YE4-4 \ 二级 2 YE4-4 已落实

除尘器
苯甲酸车

间
FY6- 12-5.5D 二级 1 YBX4-132S1-5.5 FY6- 12-5.5D 二级 1 YBX4-132S1-5.5 已落实

包装机
苯甲酸车

间
DCS-50A5 二级 1 YE4-4.5 DCS-50A5 二级 1 YE4-4.5 已落实

尾气引风机
苯甲酸车

间
FY6- 12-4.8D 二级 1 YBX4-132S1-5.5 FY6- 12-4.8D 二级 1 YBX4-132S1-5.5 已落实

丙酸

盐系

列（

丙酸

钙）

搅拌
苯甲酸车

间
RF10-29.49 二级 2 YBE4-7.5 RF10-29.49 二级 2 YBE4-7.5 已落实

压滤机
苯甲酸车

间
XMZ50/800-UB 二级 2 YBE4-4 XMZ50/800-UB 二级 2 YBE4-4 已落实

鼓风机
苯甲酸车

间
GY8- 12-6.5D 二级 2 YBX4- 132S2-

7.5 GY8- 12-6.5D 二级 2 YBX4- 132S2-
7.5 已落实

离心机
苯甲酸车

间
LGZ1320 二级 2 YBE4-22 LGZ1320 二级 2 YBE4-22 已落实

除尘器
苯甲酸车

间
FY6- 12-5.5D 二级 4 YBE4-2.2 FY6- 12-5.5D 二级 4 YBE4-2.2 已落实

流化床干燥机

组

苯甲酸车

间
8000*800 二级 1 YBE4-50 8000*800 二级 1 YBE4-50 已落实

粉碎机
苯甲酸车

间
\ 二级 2 YBE4- 15 \ 二级 2 YBE4- 15 已落实

包装机组
苯甲酸车

间
DCS-50\A5 二级 1 YBE4-4.5 DCS-50\A5 二级 1 YBE4-4.5 已落实

喷淋离心泵
苯甲酸车

间
IH50-32- 160 二级 2 YBE4-3 IH50-32- 160 二级 2 YBE4-3 已落实

输送泵
苯甲酸车

间
IH80-65- 125 二级 1 YBE4-7.5 IH80-65- 125 二级 1 YBE4-7.5 已落实

乙酸 中和釜搅拌 / RF10-29.49 二级 3 YBE4-7.5 / / / / 乙酸盐系列产
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盐系

列产

品（

乙酸

盐）

品和乳酸盐系

列产品后期不

再进行生产建

设，因此生产

耗能设备不安

装

干燥滚筒电机 / HG2000*3000 二级 8 YBPT3- 180M-4 / / / /

出料减速机 / GKAF3 二级 8 YBE4-3 / / / /

除尘器 / FY6- 12-5.5D 二级 2 YBX4- 132S2-
7.5 / / / /

包装机 / DCS-50\A5 二级 2 YBE4-4.5 / / / /

真空机组 / FY6- 12-5.5D 二级 1 YBX4- 132S2-
7.5 / / / /

引风机尾气 / FY6- 12-4.8D 二级 9 YBX4- 132S1-
5.5 / / / /

大搅笼 / \ 二级 6 YE4-4 / / / /

粉碎机 / \ 二级 4 YBE4-22 / / / /

喷淋离心泵 / IH50-32- 160 二级 2 YBE4-3 / / / /

输送泵 / IH80-65- 125 二级 1 YBE4-7.5 / / / /

自吸泵 / ZB50-80- 125 二级 1 YBE4-7.5 / / / /

乳酸

盐系

列产

品（

乳酸

盐

中和釜搅拌 / RF10-29.49 二级 3 YBE4-7.5 / / / /

干燥滚筒电机 / HG2000*3000 二级 8 YBPT3- 180M-4 / / / /

出料减速机 / GKAF3 二级 8 YBE4-3 / / / /

除尘器 / FY6-12-5.5D 二级 2 YBX4- 132S2-
7.5 / / / /

包装机 / DCS-50\A5 二级 2 YBE4-4.5 / / / /

真空机组 / FY6-12-5.5D 二级 1 YBX4- 132S2-
7.5 / / / /

引风机尾气 / FY6-12-4.8D 二级 9 YBX4-132S1-5.5 / / / /

大搅笼 / \ 二级 6 YBE4-4 / / / /

粉碎机 / \ 二级 4 YBE4-22 / / / /

喷淋离心泵 / IH50-32- 160 二级 2 YBE4-3 / / / /

输送泵 / IH80-65- 125 二级 1 YBE4-7.5 / / / /

自吸泵 / ZB50-80- 125 二级 1 YBE4-7.5 / / / /

公用

设备

天然气蒸汽锅

炉
锅炉房 RS310（4T） 二级 1 MSZ132S2-2B5 RS310（3T） 二级 1 MSZ132S2-2B5 规格发生变化

天然气蒸汽锅

炉
锅炉房 RS610（6T） 二级 1 72A132L-2B5 RS610（6T） 二级 1 72A132L-2B5 已落实
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有机热载体炉

辅助设备
锅炉房 / 二级 1 / / 二级 1 / 已落实

热风鼓风机 生产车间 / 二级 1 / / 二级 1 / 已落实

高温循环油泵 生产车间 / 二级 3 / / 二级 3 / 已落实

注油泵 生产车间 / 二级 1 / / 二级 1 / 已落实

提升泵 生产车间 / 二级 1 / / 二级 1 / 已落实

消防泵 生产车间 XBD9.0/50G-L 二级 2 YBE4-75 XBD9.0/50G-L 二级 2 YBE4-75 已落实

消防稳压泵 生产车间 XBD4.0/1.5W-L 二级 2 YBE4-3 XBD4.0/1.5W-L 二级 2 YBE4-3 已落实

生产

设备

一级捕集罐
苯甲酸车

间
/ / / / / 二级 6 / 新增

二级捕集罐
苯甲酸车

间
/ / / / / 二级 12 / 新增

/ 离心式压缩机
苯甲酸车

间
/ / / / / 二级 1 HM1300-H3 新增

/ 合计 336 / 合计 224 /
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附件 14：项目计量器具一览表

计量范围：□进出用能单位

序

号
名称 型号 准确度等级 数量 备注 实际落实数量

1 电能表 DSSD332-3DSX 0.5 1 配电房高压侧 1

2 蒸汽 AK-LUGB-200 / 1 厂区入口 1

3 新鲜水水表 OPTIFLUX4300F300G 1.0 1 厂区入口 1

计量范围：□主要次级用能单位

1 电能表 DSSD332-1NSC 0.5 12 生产车间 0

2 蒸汽 AK-LUGB- 150 / 2 车间 4

3 天然气 BR-RSL / 2 车间 2

4 新鲜水水表 OPTIFLUX4300F250G 1.0 2 车间 0

5 循环水 OPTIFLUX4300F250G 1.0 2 车间 1

6 压缩空气 BR-RSL / 1 车间 1

计量范围：□主要用能设备

1 电能表 DTZ341 0.5 8 主要用能设备 0

2 循环水
OPTIFLUX430

0F150G 0.5 4 水循环真空泵 1

3 蒸气 AK-LUGB-50 / 252 干燥滚筒等设备 252

4 天然气 BR-RSL / 1 燃气有机热载体炉 2

5 压缩空气 BR-RSL / 6 螺杆空气压缩 机 6
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附件 15：2024年能源消耗及产品产量统计表
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附件 16：2024年用能耗电缴费证明
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附件 16：2024年用能耗水缴费证明
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附件 17：2024年用能耗天然气缴费证明
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